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WSTĘP 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania 
oraz odbioru łazienek w Sądzie Rejonowym.  
1.2. Zakres stosowania STWIOR 
Szczegółowa specyfikacja techniczna (STWIOR) jest stosowana jako dokument przetargowy 
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot. 
Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko 
w przypadkach małych, prostych robot i konstrukcji drugorzędnych o niewielkim znaczeniu, dla 
których istnieje pewność, że podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod 
wykonania na podstawie doświadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej. 
1.3. Zakres robót objętych STWIOR 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują czynności mające na celu wykonanie: 

• Roboty obejmują roboty rozbiórkowe tj. skucie płytek na ścianach i podłogach wraz z 
wywiezieniem odpadów i utylizacją.

• Zamurowanie części otworów drzwiowych i wykucie nowych;
• Rozebranie ścianek działowych w łazienkach i wykonanie nowych; Ścianki z płyt g-k

wodoodpornej na ruszcie szer. 5 cm z wypełnieniem wełną mineralną;
• Poszerzenie otworów drzwiowych z wymianą nadproży na ścianach działowych;
• Demontaż wyposażenia oraz skucie płytek i tynkowanie wraz z malowaniem pom. obecnej

łazienki dla niepełnosprawnych;
• Wymiana drzwi wewnątrz łazienek (drzwi wyposażone w samozamykacze) oraz

wejściowych w łazience dla osób niepełnosprawnych – kolor dobrać do drzwi istniejących;
okelina z CPL gr. min 0.5 mm; drzwi wyposażone w samozamykacze; ościeżnice
regulowane;

• Wykonanie warstw wyrównawczych pod posadzki z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podłoża, ułożeniem zaprawy;

• Ułożenie posadzek z płyt gresowych 60x60 cm kolor jasny beż do ustalenia z Inwestorem
(wykonawca ma zaproponować przynajmniej trzy rodzaje płytek spełniających wymagania
do wyboru) niepolerowanych antypoślizgowych R10, na zaprawie klejowej o klasie
ścieralności 5;

• Wykonanie okładzin ściennych z płytek ceramicznych 60x60 cm w kolorze jasny beż,
powierzchnia polerowana błyszcząca (klasa odporności na plamienie 5);

• Wykonanie sufitów podwieszanych przeznaczonych do pomieszczeń mokrych – moduł
60x60cm;

• Zabudowy z płyt g.-k. pionów wod. – kan oraz geberitów;
• Wyposażenie łazienki w pochwyty dla osób niepełnosprawnych; elementy wyposażenia tj.

lustra, pojemniki na mydło ze stali nierdzewnej, uchwyty na papier ze stali nierdzewnej,
suszarki do rąk uruchamianej ręcznie ze stali nierdzewnej;

• Malowanie ścian w łazienkach oraz na korytarzu przy łazience dla niepełnosprawnych.
Wymagania materiałowe zgodne ze specyfikacją. 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podstawowe w niniejszej STWIOR są zgodne z obowiązującymi normami. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność 
z dokumentacją projektową, STWIOR i poleceniami Inwestora. 
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Posadzki 

MATERIAŁY 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w specyfikacji. 
Ponadto materiały stosowane do wykonywania robot posadzkowych powinny posiadać: 
- Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 
- Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN. 
- Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 
- Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm 
polskich. 
- na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania. 
Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi 
przez producenta. 
Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą składowanych 
na budowie materiałów przeznaczonych do wykonania robot posadzkowych. 
Płytki należy składować w pomieszczeniach zamkniętych w oryginalnych opakowaniach. 
Wysokość składowania do 1,8m. 
Warunki przystąpienia do robót 
- do wykonania posadzki można przystąpić po zakończeniu wszystkich innych robot budowlanych 
instalacyjnych, wykończeniowych oraz po wyschnięciu podkładu; 
- wilgotność podkładu powinna być sprawdzona przed przystąpieniem do klejenia materiałów 
posadzkowych z drewna i tworzyw sztucznych; dopuszczalna zawartość wilgoci w podkładzie 
betonowym nie powinna przekraczać 3% (wagowo); w przypadku stwierdzenia wyższej wilgotności 
termin wykonywania posadzki należy przesunąć; 
- temperatura powietrza przy wykonywaniu podkładów cementowych oraz w ciągu co najmniej 3 
dni nie powinna być niższa niż 50C; 
- temperatura w pomieszczeniach, w których wykonuje się posadzki z wykładzin zmywalnych, 
powinna wynosić nie mniej niż 150C; 
Warstwy wyrównawcze pod posadzki 
Warstwa wyrównawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 12MPa, z oczyszczeniem 
i zagruntowaniem podłoża mlekiem wapienno-cementowym, ułożeniem zaprawy, z zatarciem 
powierzchni na gładko oraz wykonaniem i wypełnieniem masą asfaltową szczelin dylatacyjnych. 
Wymagania podstawowe: 
- wytrzymałość podkładu cementowego badana wg aktualnych norm nie powinna być mniejsza 
niż: na ściskanie –12MPa, na zginanie – 3MPa; 
- podłoże, na którym wykonuje się podkład z warstwy wyrównawczej powinno być wolne od kurzu 
i zanieczyszczeń oraz nasycone wodą; 
- podkład cementowy powinien być oddzielony od pionowych stałych elementów budynku pasem 
papy lub folii; 
- w podkładzie powinny być wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscu przebiegu dylatacji 
konstrukcji budynku oraz oddzielające fragmenty powierzchni o różniących się wymiarach; 
- szczeliny przeciwskurczowe należy wykonać dzieląc powierzchnię podłogi na pola o powierzchni 
nie większej niż 36m2, przy dł. boku prostokąta nieprzekraczającej 6m; 
- zaprawę cementową należy przygotowywać mechanicznie; zaprawa powinna mieć konsystencję 
gęstą – 5-7cm zanurzenia stożka pomiarowego; 
- ilość spoiwa w podkładach cementowych powinna być ograniczona do ilości niezbędnej, ilość 
cementu nie powinna być większa niż 400 kg/m3; 
- zaprawę cementową należy układać niezwłocznie po przygotowaniu między listwami 
kierunkowymi o wysokości równej grubości podkładu z zastosowaniem ręcznego lub 
mechanicznego zagęszczenia z równoczesnym wyrównaniem i zatarciem; 



4 

 

- podkład powinien mieć powierzchnię równą, stanowiącą płaszczyznę lub pochyloną, zgodnie 
z ustalonym spadkiem; w świeżym podkładzie cementowym powinny być wykonane szczeliny 
przeciwskurczowe przez nacięcie brzeszczotem packi stalowej na gł. 1/3 – 1/2 grubości podkładu; 
rozstaw szczelin skurczowych nie powinien przekraczać 6m; 
- w ciągu pierwszych 7 dni podkład powinien być utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez 
pokrycie folią polietylenową lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni wodą; 
Wykonanie posadzek z płytek gresowych: 
- należy zastosować płytki nieszkliwione - klasie ścieralności 5, w pozostałych pomieszczeniach 
o klasie ścieralności 4 o grubości min. 8 mm. Należy zastosować płytki antypoślizgowe R10.  
Kolor jasny beż do ustalenia z inwestorem; 
- przed przystąpieniem do robot związanych z układaniem płytek należy dokonać sprawdzenia 
podłoża oraz przygotować wszystkie niezbędne materiały, posegregować płytki wg wymiarów, 
gatunku i odcieni oraz rozplanować sposób układania płytek; 
- położenie płytek należy rozplanować uwzględniając ich wielkość i szerokość spoin; szczególnie 
starannego rozplanowania wymaga wykładzina zawierająca określone w dokumentacji wzory lub 
składająca się z rożnego rodzaju i wielkości płytek; 
- wybór kompozycji klejących zależy od rodzaju płytek i podłoża; kompozycja klejąca musi być 
przygotowana zgodnie z instrukcją producenta; 
- układanie płytek rozpoczyna się od najbardziej eksponowanego narożnika w pomieszczeniu lub 
od wyznaczonej linii; 
- kompozycję klejącą nakłada się na podłoże gładką krawędzią pacy a następnie „przeczesuje” się 
zębatą krawędzią ustawioną pod kątem ok. 50. Kompozycja klejąca powinna być nałożona 
równomiernie i pokrywać całą powierzchnię podłoża; wielkość zębów pacy zależy od wielkości 
płytek; prawidłowo dobrane wielkości zębów i konsystencja kompozycji klejącej sprawiają, że 
kompozycja nie wypływa spod płytek i pokrywa minimum 65% powierzchni płytki; 
- zaleca się stosować następujące wielkości zębów pacy w zależności od wielkości płytek: 
- 50x50mm - 3mm 
- 100x100mm - 4mm 
- 150x150mm - 6mm 
- 200x200mm - 6mm 
- 250x250mm - 8mm 
- 300x300mm -10mm 
- 400x400mm -12mm 
Powierzchnia z nałożoną warstwą kompozycji klejącej powinna wynosić około 1m2 lub pozwolić 
na wykonanie okładziny w ciągu około 10-15minut; 
Grubość warstwy kompozycji klejącej zależy od rodzaju i równości podłoża oraz rodzaju i wielkości 
płytek i wynosi średnio około 6-8mm; 
- po nałożeniu kompozycji klejącej układa się płytki od wyznaczonej linii lub wybranego narożnika; 
nakładając pierwszą płytkę należy ją lekko przesunąć po podłożu (ok. 1cm), ustawić w żądanej 
pozycji i docisnąć dla uzyskania przyczepności kleju do płytki; następnie płytki należy dołożyć do 
sąsiednich, docisnąć i mikroruchami odsunąć na szerokość spoiny; większe płytki zaleca się dobijać 
młotkiem gumowym; 
- dla uzyskania jednakowej wielkości spoin stosuje się wkładki (krzyżyki) dystansowe; 
- zaleca się szerokość spoin przy płytkach: 2-3mm; 
Przed całkowitym stwardnieniem kleju ze spoin należy usunąć jego nadmiar, można też usunąć 
wkładki dystansowe; 
- w trakcie układania płytek należy także mocować listwy dylatacyjne i wykończeniowe; 
- po ułożeniu płytek na podłodze wykonuje się cokoły; dla cokołów wykonywanych z płytek 
identycznych jak dla wykładziny podłogi stosuje się takie same kleje i zaprawy do spoinowania; 
- do spoinowania płytek można przystąpić nie wcześniej niż po 24 godz. od ułożenia płytek; 
dokładny czas powinien być określony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej; 
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- spoinowanie wykonuje się rozprowadzając zaprawę do spoinowania (zaprawę fugową) 
po powierzchni wykładziny pacą gumową; zaprawę należy dokładnie wcisnąć w przestrzenie 
między płytkami ruchami prostopadle i ukośnie do krawędzi płytek; nadmiar zaprawy zbiera się 
z powierzchni płytek wilgotną gąbką; jeżeli w pomieszczeniach występuje wysoka temperatura 
i niska wilgotność powietrza należy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie 
zwilżenie ich wilgotną gąbką;  
Badania przed przystąpieniem do robót 
Przed przystąpieniem do robot posadzkowych badaniom powinny podlegać materiały, które będą 
wykorzystane do wykonania robot oraz przygotowania podłoża. Wszystkie materiały –płytki 
gresowe, muszą spełniać wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz 
odpowiadać parametrom określonym w STWIOR. 
Każda partia materiałów dostarczona na budowę musi posiadać certyfikat lub deklarację zgodności 
stwierdzającą zgodność własności technicznych z określonymi w normach i aprobatach. 
Badanie podłoża powinno być wykonane bezpośrednio przed przystąpieniem do wykonywania 
robot okładzinowych; zakres czynności kontrolnych powinien obejmować: 
- sprawdzenie wizualne wyglądu powierzchni podłoża pod względem występowania ubytków, 
czystości i innych parametrów w zależności od rodzaju okładziny; 
- sprawdzenie suchości podłoża; dopuszczalną zawartość wilgoci w podkładzie betonowym nie 
powinna przekraczać 3%; 
- sprawdzenie równości podłoża; 
Płytki gresowe 
Należy przeprowadzić na budowie: 
- sprawdzenie przez oględziny, opukiwanie i mierzenie: wymiarów i kształtu płytek, liczby szczerb 
i pęknięć, uszkodzeń naroży, odporności na uderzenia; 
- sprawdzenie barwy płytek; 
Badania w czasie robót 
Badania w czasie robot polegają na sprawdzeniu zgodności wykonywania robot posadzkowych ze 
specyfikacją w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidłowość ich wykonania wywiera wpływ na 
prawidłowość dalszych prac. Badania te szczególnie powinny dotyczyć sprawdzenia technologii 
wykonywanych robot oraz robot „zanikających”. 
Badania w czasie odbioru robót 
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza się celem oceny spełnienia wszystkich wymagań 
dotyczących wykonanych robot posadzkowych, a w szczególności: 
- zgodności z dokumentacją projektową i wprowadzonymi zmianami, które naniesiono 
w dokumentacji powykonawczej, 
- jakości zastosowanych materiałów i wyrobów, 
- prawidłowości wykonania (wytycznymi producenta systemu); 
- jakości (wyglądu) powierzchni okładzin, 
- prawidłowości wykonania krawędzi, naroży, spoin, styków z innymi materiałami i dylatacji; 
Zakres czynności kontrolnych dotyczący prac związanych z wykonaniem posadzek powinien 
obejmować: 
- sprawdzenie przylegania do podłoża; 
- sprawdzenie dopuszczalnych odchyleń powierzchni od płaszczyzny. 
W przypadku posadzek z płytek gresowych: 
- sprawdzenie dokładności wypełnienia spoin zaprawą do spoinowania; 
- sprawdzenie dopuszczalnych odchyleń spoin od linii prostej; nie powinny one wynosić więcej niż 
2mm na długości 1m i 3mm na całej długości lub szerokości posadzki; 
- sprawdzenie dokładności wypełnienia szczelin dylatacyjnych materiałem wskazanym w STWiOR; 
- osadzenie listew dylatacyjnych zgodnie z dokumentacją i instrukcją producenta; 
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Wyniki kontroli powinny być opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez 
przedstawicieli Inwestora (zamawiającego) i Wykonawcy. 
 

Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 
Przy robotach posadzkowych elementem ulegającym zakryciu są podłoża. Odbiór podłóż musi być 
dokonany przed rozpoczęciem robot związanych z układaniem posadzek. 
Wyniki badań należy porównać z wymaganiami dotyczącymi podłóż. 
Jeżeli wszystkie pomiary i badania dały wynik pozytywny można uznać podłoża za wykonane 
prawidłowo i zezwolić na przystąpienie do układania posadzek. 
Jeżeli chociaż jeden wynik badania daje wynik negatywny podłoże nie powinno być odebrane. 
Wykonawca zobowiązany jest do dokonania naprawy podłoża. W przypadku, gdy naprawa jest 
niemożliwa (szczególnie w przypadku zaniżonej wytrzymałości) podłoże musi być skute 
i wykonane ponownie. Wszystkie ustalenia związane z dokonanym odbiorem robot ulegających 
zakryciu (podłóż) oraz materiałów należy protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora 
i Wykonawcy. 
PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Cena obejmuje: 
- przygotowanie stanowiska roboczego, 
- przygotowanie podłoża, 
- przygotowanie odpowiednich zapraw, 
- dostarczenie materiałów i sprzętu na stanowisko pracy, 
- obsługę sprzętu, 
- wykonanie posadzek oraz robot związanych z wykonaniem posadzek; 
- uporządkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiałów, 
- likwidacja stanowiska roboczego; 
PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
- PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymałościowych. 
- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie próbek. 
- PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy. 
- PN-EN 197 –1:2002 Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementów 
powszechnego użytku. 
- PN-EN 177:1997 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 
3%<E<6%. Grupa B II a. 
- PN-EN 178:1998 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 6%<E<1 
0%. Grupa B II b. 
- PN-EN 121:1997 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o niskiej nasiąkliwości wodnej E<3%. 
Grupa AI. 
- PN-EN 186-1:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. 
Grupa A II a. Cz. 1. 
- PN-EN 186-2: 1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. 
Grupa A II a. Cz. 2. 
- PN-EN 187-1: 1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. 
Grupa A II b. Cz. 1. 
- PN-EN 187-2: 1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. 
Grupa A II b. Cz. 2. 
- PN-EN 188:1998 Płytki i płyty ceramiczne o nasiąkliwości wodnej E>10%. Grupa A III. 
- PN-EN ISO 10545-1: 1999 Płytki i płyty ceramiczne. Pobieranie próbek i warunki odbioru. 
- PN-EN ISO 10545-2: 1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarów i sprawdzenie 
jakości powierzchni. 
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- PN-EN ISO 10545-3:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie nasiąkliwości wodnej, 
porowatości otwartej, gęstości względnej pozornej oraz gęstości całkowitej. 
- PN-EN ISO 10545-4: 1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymałości na zginanie i 
siły łamiącej. 
- PN-EN ISO 10545-5: 1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na uderzenia 
metodą pomiaru współczynnika odbicia. 
- PN-EN ISO 10545-6: 1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na wgłębne 
ścieranie płytek nieszkliwionych. 
- PN-EN ISO 10545-7:2000 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na ścieranie 
powierzchni płytek szkliwionych. 
- PN-EN ISO 10545-8: 1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalności 
liniowej. 
- PN-EN ISO 10545-9: 1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na szok termiczny. 
- PN-EN ISO 10545-10: 1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalności wodnej. 
- PN-EN ISO 10545-11 : 1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na pęknięcia 
włoskowate płytek szkliwionych. 
- PN-EN ISO 10545-12: 1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodporności. 
- PN-EN ISO 10545-13: 1990 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności chemicznej. 
- PN-EN ISO 10545-14: 1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na plamienie. 
- PN-EN ISO 10545-15: 1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania ołowiu i kadmu. 
- PN-EN ISO 10545-16:2001 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie małych rożnic barw. 
- PN-EN 101 :1994 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie twardości powierzchni wg skali Mohsa. 
- PN-EN 12004:2002 Kleje do płytek. Definicje i wymagania techniczne. 
- PN-EN 12002:2002 Kleje do płytek. Oznaczenie odkształcenia poprzecznego dla klejów 
cementowych i zapraw do spoinowania. 
- PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania płytek. Definicje i wymagania techniczne. 
- PN-EN 12808-1 :2000 Kleje i zaprawy do spoinowania płytek. Oznaczenie odporności 
chemicznej zapraw na bazie i żywic reaktywnych. 
- PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 2: oznaczenie odporności na 
ścieranie. 
- PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymałości na 
zginanie i ściskanie. 
- PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu. 
- PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 5: oznaczenie nasiąkliwości 
wodnej. 
- PN-63/B-10145 Posadzki z płytek kamionkowych (terakotowych) , klinkierowych i lastrykowych. 
Wymagania i badania przy odbiorze. 
- PN-EN 13813:2003 Podkłady podłogowe oraz materiały do ich wykonywania. Terminologia. 
- PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw. 
- PN-B-32250 Woda do celów budowlanych. 
- PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. 
- PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podział, nazwy i określenia. 
- PN-EN 548:2002 Elastyczne pokrycia podłogowe Jednobarwne i wzorzyste linoleum Wymagania 
- PN-EN 426:1998 Elastyczne pokrycia podłogowe Wyznaczanie szerokości, długości, 
prostoliniowości i płaskości arkusza 
- PN-EN 427:1998 Elastyczne pokrycia podłogowe Wyznaczanie długości, prostokątności 
i prostoliniowości boków płytek 
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom I część 4, wydanie Arkady -
1990r. 
- Warunki wykonania wyłożenia niecek basenowych folią określone przez wytwórcę. 
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Okładziny ścienne. 
Kod 45432210-9 WYKŁADANIE ŚCIAN 
 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują czynności mające na celu wykonanie: 
- okładziny z płytek ceramicznych na kleju; 
 
Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z  STWIOR 
i poleceniami Inwestora. 
MATERIAŁY 
Materiały stosowane do wykonywania okładzin wewnętrznych powinny posiadać: 
- Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 
- Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN. 
- Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 
- Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm 
polskich. 
- na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania. 
Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi 
przez producenta. 
Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą składowanych 
na budowie materiałów przeznaczonych do wykonania okładzin wewnętrznych. 
Płytki ceramiczne 
Płytki ceramiczne powinny odpowiadać następującym normom: 
- PN-EN 176:1996 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o małej nasiąkliwości wodnej 
E≤3%.Grupa B I. 
- PN-EN 177:1997 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 
3%<E≤6%. Grupa B IIa. 
- PN-EN 178:198 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 
6%<E≤10%. grupa B IIb. 
- PN-EN 159:1996 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 
E>10%. Grupa BIII. 
Barwa płytek jasny beż  wg ustaleń Inwestorem. 
- wymiary 60x60cm 
Dane techniczne: 
- nasiąkliwość: E ≤ 0,5 
- wytrzymałość na zginanie: min. 35 MPa 
- siła łamiąca: min. 1300N 
- odporność na pęknięcia włoskowate: wymagana 
- odporność na plamienie: 5 kl. 
Kompozycje klejące: 
Kompozycje klejące do mocowania płytek ceramicznych muszą spełniać wymagania PN-EN 
120004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. 
Materiały pomocnicze: 
- środki ochrony płytek i spoin, 
- środki do usuwania zanieczyszczeń, 
- taśmy zabezpieczające, listwy narożnikowe itp. akcesoria do montażu 
- taśmy uszczelniające 
- listwy przypodłogowe, 
Wszystkie ww. materiały muszą mieć własności techniczne określone przez producenta lub 
odpowiednie aprobaty techniczne. 
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Płyty gipsowo – kartonowe do obłożenia pionów c.o. i kanałów wentylacyjnych wymiary 
– arkusze producenta: 
- szerokość 1200 mm 
- długość 2000 mm, 2400 mm, 2600 mm, 3000 mm 
- grubość 12,5 mm 
- oznaczenie –symbol H2 
Wszystkie ww. materiały muszą mieć własności techniczne określone przez producenta lub 
odpowiednie aprobaty techniczne. 
SPRZĘT 
Roboty okładzinowe wykonywać przy użyciu narzędzi i sprzętu spełniających zasady BHP i 
posiadających niezbędne atesty lub specjalistycznych zalecanych przez producentów systemów. 
 
Płytki ceramiczne i płyty gipsowo - kartonowe 
Transport nie wymaga specjalnych środków i urządzeń. Zaleca się używać do transportu 
samochodów pokrytych plandekami lub zamkniętych. W czasie transportu należy zabezpieczyć 
przewożone materiały w sposób wykluczający ich uszkodzenie. W przypadku dużych ilości 
materiałów zalecane jest przewożenie ich na paletach i użycie do załadunku i rozładunku ładunku 
urządzeń mechanicznych. 
Składowanie materiałów na budowie musi być w pomieszczeniach zamkniętych, zabezpieczonych 
przed opadami i minusowymi temperaturami. 
Okładziny z płytek 
Warunki przystąpienia do robot: 
a) Przed przystąpieniem do wykonywania okładzin powinny być zakończone: 
- wszystkie roboty stanu surowego łącznie z wykonaniem podłoży, warstw konstrukcyjnych 
i izolacji podłóg, 
- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych; 
- wszystkie bruzdy, kanały i przebicia naprawiane i wykończone tynkiem lub masami naprawczymi; 
c) Roboty wykładzinowe i okładzinowe należy wykonywać w temperaturach nie niższych niż +50C 
i temperatura ta powinna utrzymywać się w ciągu całej doby. 
d) Wykonanie okładziny należy w ciągu pierwszych dwóch dni chronić przed nasłonecznieniem 
przewiewem. 
Wykonanie okładziny 
a) Podłoża pod okładzinę. 
Podłożem pod okładziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych są ściany betonowe 
i suche tynki na murach z elementów drobnowymiarowych. 
Przed przystąpieniem do robot okładzinowych należy sprawdzić prawidłowość przygotowania 
podłoża. Podłoża betonowe powinny być czyste, odpylone, pozbawione resztek środków 
antyadhezyjnych i starych powłok, bez raków, pęknięć i ubytków. 
Połączenia i spoiny między elementami prefabrykowanymi powinny być płaskie i równe. 
W przypadku wystąpienia nierówności należy je zeszlifować, a ubytki i uskoki wyrównać zaprawą 
cementową lub specjalnymi masami naprawczymi. 
W pomieszczeniach mokrych okładzinę należy mocować do dostatecznie wytrzymałego podkładu. 
W zakresie wykonania powierzchni i krawędzi podłoże powinno spełniać następujące wymagania: 
- powierzchnia czysta, niepyląca, bez ubytków i tłustych plam, 
- odchylenie powierzchni od płaszczyzny oraz odchylenie krawędzi od linii prostej, mierzone łatą 
kontrolną o długości 2m, nie może przekraczać 3mm przy liczbie odchyłek nie większej niż 3 na 
długości łaty, 
b) Wykonanie okładzin 
Przed przystąpieniem do zasadniczych robot okładzinowych należy przygotować wszystkie 
niezbędne materiały, narzędzia i sprzęt, posegregować płytki według wymiarów, gatunku i odcieni 
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oraz rozplanować sposób układania płytek. Położenia płytek należy rozplanować uwzględniając 
ich wielkość i przyjętą szerokość spoin. Szczególnie starannego rozplanowania wymaga okładzina 
zawierająca określone w dokumentacji wzory lub składa się z rożnego rodzaju i wielkości płytek 
(wg ustaleń z Inwestorem). 
Przed układaniem płytek na ścianie należy zamocować prostą, gładką łatę drewnianą lub 
aluminiową. Do usytuowania łaty należy użyć poziomnicy. Łatę mocuje się na wysokości cokołu 
lub drugiego rzędu płytek. Następnie przygotowuje się (zgodnie z instrukcją producenta) 
kompozycję klejącą. Wybór kompozycji zależy od rodzaju płytek i podłoża oraz wymagań 
stawianych okładzinie. 
Kompozycję klejącą nakłada się na podłoże gładką krawędzią pacy, a następnie „przeczesuje” się 
powierzchnię zębatą krawędzią ustawiona pod kątem około 500. Kompozycja klejąca powinna być 
rozłożona równomiernie i pokrywać cała powierzchnię podłoża. Wielkość zębów pacy zależy od 
wielkości płytek. 
Prawidłowo dobrane wielkości zębów i konsystencja kompozycji sprawiają, że kompozycja nie 
wypływa spod płytek i pokrywa minimum 65% powierzchni płytki. 
Zaleca się stosować następujące wielkości zębów pacy w zależności od wielkości płytek: 
- 50x50mm - 3mm 
- 100x100mm - 4mm 
- 150x150mm - 6mm 
- 200x200mm - 6mm 
- 250x250mm - 8mm 
- 300x300mm -10mm 
- 400x400mm -12mm 
Powierzchnia z nałożoną warstwą kompozycji klejącej powinna wynosić około 1m2 lub pozwolić 
na wykonanie okładziny w ciągu około 10-15minut. 
Grubość warstwy kompozycji klejącej w zależności od rodzaju i równości podłoża oraz rodzaju i 
wielkości płytek wynosi ok. 4-6mm. 
Układanie płytek rozpoczyna się od dołu w dowolnym narożniku, jeżeli z rozplanowania wynika, 
że powinna znaleźć się tam cała płytka. Jeśli pierwsza płytka ma być docinana, układanie należy 
zacząć od przyklejenia drugiej całej płytki w odpowiednim dla niej miejscu. 
Układanie płytek polega na ułożeniu płytki na ścianie, dociśnięciu i „mikro ruchami” ustawieniu 
na właściwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkości spoiny. Dzięki dużej przyczepności 
świeżej zaprawy klejowej po dociśnięciu płytki uzyskuje się efekt „przyssania”. Płytki o dużych 
wymiarach zaleca się dobijać młotkiem gumowym. 
Pierwszy rząd płytek, tzw. cokołowy, układa się zazwyczaj po ułożeniu wykładziny podłogowej. 
Płytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinać na odpowiednia wysokość. 
Dla uzyskania jednakowej wielkości spoin stosuje się wkładki (krzyżyki) dystansowe. 
Zalecana szerokość spoin: 2-3mm. Jeżeli wzór płytek ściennych ma być dopasowany do 
podłogowych należy spoiny ze sobą zgrać. 
Przed całkowitym stwardnieniem kleju ze spoin należy usunąć jego nadmiar, można też usunąć 
wkładki dystansowe. 
Do spoinowania można przystąpić nie wcześniej niż po 24godz. od ułożenia płytek. Dokładny czas 
powinien być określony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku 
gdy krawędzie płytek są nasiąkliwe przed spoinowaniem należy zwilżyć je wodą mokrym pędzlem. 
Spoinowanie wykonuje się rozprowadzając zaprawę do spoinowania (zaprawę fugową) po 
powierzchni okładziny pacą gumową. Zaprawę należy dokładnie wcisnąć w przestrzenie między 
płytkami ruchami prostopadle i ukośnie do krawędzi płytek. Nadmiar zaprawy zbiera się z 
powierzchni płytek wilgotną gąbką. 
Świeża zaprawę można dodatkowo wygładzić zaokrąglonym narzędziem i uzyskać wklęsły kształt 
spoiny. 
Płaskie spoiny otrzymuje się poprzez przetarcie zaprawy pacą z naklejoną gładką gąbką. 
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Przed przystąpieniem do spoinowania zaleca się sprawdzić czy pigment spoiny nie brudzi trwale 
powierzchni płytek. Szczególnie dotyczy to płytek nieszkliwionych i innych o powierzchni 
porowatej. 
Należy przeprowadzić na budowie: 
- sprawdzenie przez oględziny, opukiwanie i mierzenie: wymiarów i kształtu płytek, liczby szczerb 
i pęknięć, uszkodzeń naroży, odporności na uderzenia; 
- sprawdzenie barwy płytek; 
- niedopuszczalne jest użycie uszkodzonych płytek; 
 
Okładziny z płyt gipsowo – kartonowych 
Na stelażu, zgodnie z zaleceniami producenta. 
Przed przystąpieniem do robot okładzinowych badaniom powinny podlegać materiały, które będą 
wykorzystane do wykonania robot oraz przygotowania podłoża. 
Wszystkie materiały –, płytki ceramiczne, zaprawy, ruszty stalowe i inne muszą spełniać wymagania 
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadać parametrom określonym 
w STWiOR. 
Każda partia materiałów dostarczona na budowę musi posiadać certyfikat lub deklarację zgodności 
stwierdzającą zgodność własności technicznych z określonymi w normach i aprobatach. 
Badanie podłoża powinno być wykonane bezpośrednio przed przystąpieniem do wykonywania 
robot; zakres czynności kontrolnych powinien obejmować: 
- sprawdzenie wizualne wyglądu powierzchni podłoża pod względem występowania ubytków, 
czystości i zawilgocenia i innych parametrów w zależności od rodzaju okładziny; 
- sprawdzenie równości podłoża; 
Badania w czasie robot polegają na sprawdzeniu zgodności wykonywania robot okładzinowych z 
specyfikacją w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidłowość ich wykonania wywiera wpływ na 
prawidłowość dalszych prac. Badania te szczególnie powinny dotyczyć sprawdzenia technologii 
wykonywanych robot oraz robot „zanikających”. 
Badania w czasie odbioru robót 
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza się celem oceny spełnienia wszystkich wymagań 
dotyczących wykonanych prac związanych z montażem okładzin wewnętrznych, a w szczególności: 
- jakości zastosowanych materiałów i wyrobów, 
- prawidłowości wykonania (zgodnie z wytycznymi producenta systemu); 
- jakości (wyglądu) powierzchni okładzin, 
- prawidłowości wykonania krawędzi, naroży, styków z innymi materiałami i dylatacji; 
Zakres czynności kontrolnych dotyczący prac związanych z wykonaniem okładzin wewnętrznych 
powinien obejmować: 
- sprawdzenie prawidłowości ułożenia okładzin; ułożenie oraz barwę materiałów należy sprawdzić 
wizualnie i porównać z wymaganiami STWiOR; 
- sprawdzenie prostoliniowości spoin w okładzinach z płytek ceramicznych za pomocą cienkiego 
drutu naciągniętego wzdłuż spoin i szczelin na całej ich długości i dokonanie pomiaru odchyleń z 
dokładnością do 1mm; 
- grubość warstwy kompozycji klejącej pod płytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot 
lub w przypadku kompozycji klejącej określony na podstawie jej zużycia); 
Wyniki kontroli powinny być opisane w protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora 
(zamawiającego) i wykonawcy. 
Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczące okładzin 
Prawidłowo wykonana okładzina powinna spełniać następujące wymagania: 
- cała powierzchnia wykładziny powinna mieć jednakową barwę zgodną z wzorcem; 
- cała powierzchnia pod płytkami powinna być wypełniona klejem (warunek właściwej 
przyczepności), tj. przy lekkim opukiwaniu płytki nie powinny wydawać głuchego odgłosu; 
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- grubość warstwy klejącej powinna być zgodna z dokumentacją lub instrukcją producenta; 
- dopuszczalne odchylenie krawędzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczać 
1mm na długości 2m; 
- odchylenie powierzchni od płaszczyzny pionowej nie powinno przekraczać 1mm na długości 2m; 
- spoiny na całej długości i szerokości powinny być wypełnione masą do spoinowania; 
- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosić więcej niż 1mm na długości 
1m i 3mm na długości całej okładziny; 
- elementy wykończeniowe okładzin powinny być osadzone zgodnie z dokumentacją i instrukcją 
producenta; 
PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Cena obejmuje: 
- przygotowanie stanowiska roboczego, 
- przygotowanie podłoża, 
- dostarczenie materiałów i sprzętu na stanowisko pracy, 
- wykonanie okładzin z płytek ceramicznych wewnątrz budynku 
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowań, 
- uporządkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiałów, 
- likwidacja stanowiska roboczego; 
PRZEPISY ZWIĄZANE 
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom I część 4, wydanie Arkady -
1990 rok. 
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych część B zeszyt 5 Okładziny i 
wykładziny 
z płytek ceramicznych, wydanie ITB -2004 rok. 
- Instrukcja układania płytek ceramicznych, wydanie Atlas -2001 rok. 
- Atlas Budowlany, miesięcznik wydanie specjalne 1998 rok. 
- Układanie i spoinowanie płytek materiałami Ceresit, wydanie Ceresit -1999 rok. 
- Katalog wyrobów Ceresit, wydanie Ceresit -2001 rok. 
- Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych. Kod CPV 45430000 
Pokrywanie podłóg i ścian. Układanie płytek ceramicznych na podłogach i ścianach, wydanie 
Ośrodek Wdrożeń Ekonomiczno- Organizacyjnych Budownictwa PROMOCJA Sp. z o.o. 2005r. 

Odbiory robót okładzinowych z płytek 
Odbiór częściowy 
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanej części robot. Odbioru częściowego 
robot dokonuje się dla zakresu określonego w dokumentach umownych według zasad jak przy 
odbiorze ostatecznym robot. 
Celem odbioru częściowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych 
robotach i ich usunięcie przed odbiorem końcowym. 
Odbiór częściowy robot jest dokonywany przez Inwestora w obecności Wykonawcy. 
Protokół odbioru częściowego jest podstawą do dokonania częściowego rozliczenia robot, jeżeli 
umowa taką formę przewiduje. 
Odbiór końcowy 
Odbiór końcowy stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do 
zakresu (ilości), jakości i zgodności z STWiOR. 
Odbioru dokonuje komisja powołana przez zamawiającego na podstawie przedłożonych 
dokumentów, wyników badań i pomiarów oraz dokonanej ocenie wizualnej. 
Podstawę do odbioru robot posadzkowych powinny stanowić następujące dokumenty: 
- dokumentacja techniczna, 
- szczegółowe specyfikacje techniczne, 
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- zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę (aprobaty techniczne, 
certyfikaty, deklaracje zgodności), 
- protokoły odbioru poszczególnych etapów robot zanikających, 
- protokoły odbioru materiałów i wyrobów, 
- wyniki badań laboratoryjnych, jeśli takie były zlecane przez budowę, 
W trakcie odbioru komisja obowiązana jest zapoznać się z przedłożonymi dokumentami, 
przeprowadzić badania zgodnie z wytycznymi podanymi w niniejszej specyfikacji oraz dokonać 
oceny wizualnej. 
Roboty związane z wykonaniem posadzek powinny być odebrane jeśli wszystkie wyniki badań i 
pomiarów są pozytywne i dostarczone przez wykonawcę dokumenty są kompletne i prawidłowe 
pod względem merytorycznym. 
Jeżeli chociażby jeden wynik badań był negatywny posadzki nie powinny być przyjęte. W takim 
przypadku należy poprawić (rozebrać i ułożyć na nowo) źle wykonane posadzki i przedstawić je 
ponownie do odbioru. 
W przypadku niekompletności dokumentów odbiór może być dokonany po ich uzupełnieniu. 
Z czynności odbioru sporządza się protokół podpisany przez przedstawicieli zamawiającego i 
wykonawcy. 
Protokół powinien zawierać: 
- ustalenia podjęte w trakcie prac komisji, 
- ocenę wyników badań, 
- wykaz wad i usterek ze wskaźnikiem możliwości ich usunięcia, 
- stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania robot posadzkowych z zamówieniem, 
Protokół odbioru końcowego jest podstawą do dokonania rozliczenia końcowego pomiędzy 
zamawiającym Inwestorem a Wykonawcą. 

Roboty malarskie 
Kod 45442100-8 ROBOTY MALARSKIE 

Zakres robót objętych STWIOR 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują czynności mające na celu: 
- malowanie tynków 
- malowanie płyt gipsowo-kartonowych farbą emulsyjną z gruntowaniem; 
- malowanie elementów stalowych zewnętrznych z gruntowaniem; 
- malowanie elementów stalowych wewnętrznych z gruntowaniem; 
 

MATERIAŁY 
Materiały stosowane do wykonywania prac malarskich powinny posiadać: 
- Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 
- Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN. 
- Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 
- Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm 
polskich, 
- Oceny i atesty higieniczne, 
- na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania. 
Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą składowanych 
na budowie materiałów przeznaczonych do wykonania robot malarskich. 
Rodzaje materiałów: 
Impregnat do gruntowania powierzchni nasiąkliwych (np. Atlas Uni-Grunt f. Atlas lub inny środek 
o podobnych właściwościach). 
Impregnat powinien regulować proces chłonności podłoża i zapobiegać odciąganiu nadmiernej 
ilości wody z wykonywanych na nim powłok malarskich. Po wyschnięciu powinien być bezbarwny 
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i przepuszczać parę wodną. Zastosowany na podłożu (po całkowitym wyschnięciu) odporny na 
temperatury od -20°C do +80°C. 
Dane techniczne: 
- temp. podłoża i otoczenia: od +50C do +250C 
- użytkowanie powierzchni po 24 godz. 
- odporność na zarysowania po ok. 2 godz. 
- gęstość emulsji 1,0g/cm3 
Farba lateksowa i akrylowa 
Farba powinna posiadać bardzo dobre właściwości kryjące, powinna tworzyć gładką, matową 
powłokę bez zmarszczeń i spękań, odporną na zmywanie wodą i przecieranie na sucho. Powłoka 
z farby powinna być paroprzepuszczalna, odporna na wszelkiego rodzaju agresywne składniki 
zawarte w podłożu jak i w środowisku naturalnym. 
Dane techniczne: 
- kolor: biały lub inny jasny w uzgodnieniu z Inwestorem; 
- stopień przyczepności (wg aktualnych norm) – max. 2 
-odporność na szorowanie klasa 1 lub 2 
Malowanie dwukrotne.  
- temp. podłoża i otoczenia: od +50C do +300C 
Do malowania płyt gipsowo- kartonowych nie należy stosować farb produkowanych na bazie 
mineralnej. 
TRANSPORT I SKŁADOWANIE 
Impregnat do gruntowania należy przewozić i przechowywać w szczelnie zamkniętych 
opakowaniach, w suchych warunkach, w temperaturze dodatniej. Chronić przed przegrzaniem. 
Farby powinny być pakowane zgodnie z aktualną normą w bębny lekkie lub wiaderka stożkowe i 
przechowywane w temperaturze min.+50C. Farby należy transportować zgodnie z aktualną normą 
i przepisami obowiązującymi w transporcie kolejowym lub drogowym. 
Warunki przystąpienia do robót malarskich przy użyciu: farb akrylowych i emulsyjnych: 
a) Przed przystąpieniem do malowania ścian należy wyrównać i wygładzić powierzchnię 
przeznaczoną do malowania, naprawić uszkodzenia, wykonać szpachlowanie i szlifowanie, jeżeli 
jest wymagana duża gładkość powierzchni; następnie należy powierzchnię zagruntować; 
b) Roboty malarskie wewnątrz budynku powinny być wykonywane dopiero po wyschnięciu 
tynków;  
c) Wilgotność powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna być nie większa 
niż 4%; 
d) Pierwsze malowanie ścian i sufitów wewnątrz budynku można wykonać po zakończeniu robot 
poprzedzających, a w szczególności: 
- całkowitym ukończeniu robot budowlanych i instalacyjnych (bez założenia zewnętrznych 
przykryw kontaktów, wyłączników, opraw itp.), z wyjątkiem przyklejenia okładzin, założenia 
ceramicznych urządzeń sanitarnych (biały montaż) oraz armatury oświetleniowej (wyłączniki, 
lampy itp.); 
Drugie malowanie można wykonać po: 
- wykonaniu tzw. białego montażu; 
- po ułożeniu posadzek; 
e) Roboty malarskie farbami emulsyjnymi powinny być wykonywane w temp. nie niższej niż +50C 
(z zastrzeżeniem, aby w ciągu doby nie następował spadek temperatury poniżej 00C). i nie wyższej 
niż +220C. Zaleca się, aby temperatura w chwili wykonywania robot malarskich wynosiła przy 
malowaniu farbami wodnymi i wodorozcieńczalnymi od +12 do 180C, 
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Gruntowanie tynków 
Emulsję gruntującą najlepiej nanosić na podłoże w postaci nierozcieńczonej, jednokrotnie wałkiem 
lub pędzlem jako cienką i równomierną warstwę. Przy bardzo chłonnych i słabych podłożach, do 
pierwszego gruntowania można zastosować emulsję rozcieńczoną czystą wodą w proporcji 1:1. Po 
wyschnięciu pierwszej warstwy, gruntowanie należy powtórzyć emulsją bez rozcieńczenia. 
Użytkowanie powierzchni należy rozpocząć nie wcześniej niż po 24 godzinach od nałożenia 
emulsji. 
Malowanie ścian farbą akrylową i emulsyjną 
Farbę należy nanosić na przygotowane i wysezonowane podłoże, w postaci cienkiej i równomiernej 
warstwy. 
Malowanie można wykonywać wałkiem, pędzlem lub metodą natryskową. Farbę można nanosić 
jednokrotnie lub dwukrotnie, w zależności od chłonności i struktury podłoża. Kolejną warstwę 
można nakładać po całkowitym wyschnięciu poprzedniej (po czasie określonym przez producenta 
farby), stosując metodę "na krzyż" i zachowując dla danej warstwy farby jeden kierunek nakładania. 
Do ostatecznego malowania należy zawsze stosować farbę w postaci nierozcieńczonej. 
Aby uniknąć różnic w odcieniach barwy, należy na jedną powierzchnię nakładać farbę o tej samej 
dacie produkcji; 
Badania przed przystąpieniem do robót 
Przed przystąpieniem do robot malarskich badaniom powinno podlegać przygotowanie podłoża. 
Badanie podłoża 
a) Badanie podłoża powinno być wykonane bezpośrednio przed przystąpieniem do wykonywania 
robot malarskich; zakres czynności kontrolnych powinien obejmować: 
- sprawdzenie wizualne wyglądu powierzchni podłoża pod względem równości i gładkości, 
czystości i zawilgocenia, podłoże powinno być powierzchniowo niepylące przy pocieraniu dłonią, 
niewykruszające się, bez widocznych rys i spękań; 
- sprawdzenie utrwalenia zagruntowanych powierzchni przez kilkakrotne potarcie dłonią 
podkładu; 
- sprawdzenie nasiąkliwości przez spryskanie powierzchni podkładu kilkoma kroplami wody; gdy 
wymagana jest mała nasiąkliwość, ciemniejsza plama na zwilżonym miejscu powinna wystąpić nie 
wcześniej niż po trzech sekundach; 
- sprawdzenie wsiąkliwości przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkości ok. 0,10m2 
farbą podkładową; podkład jest dostatecznie szczelny, jeśli przy nałożeniu następnej warstwy 
powłokowej wystąpią różnice w połysku względnie w odcieniu powłoki; 
b) Badanie podłoża metalowego pod zabezpieczenia malarskie Sprawdzenia przygotowania 
powierzchni elementów konstrukcji do malowania dokonuje się badając: 
- jakość odtłuszczenia, mechanicznego usunięcia nierówności oraz stopnia czystości powierzchni; 
Oceniać należy wizualnie, z odległości około 30cm od sprawdzanej powierzchni, przy świetle 
dziennym lub sztucznym o mocy żarówki 100W. Powierzchnia elementu powinna być wolna od 
smarów, olejów. W razie wątpliwości w ocenie należy przeprowadzić badania przy użyciu benzyny 
ekstrakcyjnej i krążków bibuły zgodnie z aktualną normą. Element po mechanicznym usunięciu 
nierówności nie powinien mieć zadziorów, odprysków po spawaniu, śladów żużla spawalniczego, 
spoiny powinny być wirowane i ostre krawędzie zaokrąglone. Ocenę stopnia czystości powierzchni 
należy przeprowadzić zgodnie z wymaganiami i wzorcami barwnymi przygotowania powierzchni 
podanymi w normie aktualnej. 
Ponadto odbiorca po otrzymaniu konstrukcji powinien dokonać świadectwa kontroli jakości 
wytworni, w zakresie zgodności wykonania powłok ochronnych (jeśli były wykonywane) z 
niniejszymi warunkami. W świadectwie powinien być podany udzielony okres gwarancji. Należy 
również dokonać oceny zniszczenia powłok w czasie transportu. Uszkodzenia powinny być 
naprawione i pomalowane tak samo jak reszta konstrukcji. W czasie składowania w okresie 
gwarancji powłoki nie powinny wykazywać zniszczenia. Powłoki zniszczone powinny należy 
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zbadać komisyjnie ustalając stopień zniszczenia wg aktualnej normy. Następnie stosownie do 
stwierdzonych zniszczeń należy przeprowadzić renowację powłok wg aktualnej normy. 
Badanie materiałów należy przeprowadzić bezpośrednio przed ich użyciem. 
Każda partia materiałów dostarczona na budowę musi posiadać certyfikat lub deklarację zgodności 
stwierdzającą zgodność własności technicznych z określonymi w normach i aprobatach. 
Materiały malarskie magazynowane dłużej niż 3 miesiące powinny być ponownie sprawdzone 
bezpośrednio przed użyciem w zakresie wstępnych prób technicznych i stosowane, jeśli są zgodne 
z wymaganiami normy. 
Badania w czasie robót 
Badania w czasie robot polegają na sprawdzeniu zgodności wykonywania robot malarskich 
z specyfikacją. Badania te szczególnie powinny dotyczyć sprawdzenia technologii wykonywanych 
robot. 
W przypadku wykonywania powłok malarskich na elementach stalowych należy w trakcie 
wykonywania kolejnych warstw przeprowadzić: 
- sprawdzenie wizualne wyglądu zewnętrznego każdej warstwy z odległości 30-40cm przy świetle 
dziennym lub sztucznym o mocy żarówki 100W. Na badanej powłoce nie mogą występować 
pęcherze, zacieki, zmarszczenia, wtrącenia ciał obcych, miejsca niepokryte, a ponadto powłoka nie 
może odstawać od podłoża lub poprzedniej warstwy; powierzchnia pasów spoin montażowych 
o szer. ok.50mm z każdej strony spoiny powinna być wolna od powłoki malarskiej (z wyjątkiem 
powłok z farb nietoksycznych); 
- wyschnięcie powłoki należy sprawdzić po czasie suszenia podanym w dokumentacji technicznej; 
powłoka całkowicie wyschnięta i stwardniała w całej masie przy naciśnięciu palcem nie wykazuje 
zmarszczeń i nie odciskają się w niej linie papilarne;  
- badanie grubość powłoki należy przeprowadzić zgodnie z normą w zależności od stopnia 
czystości powierzchni; 
- badanie przyczepności powłoki należy przeprowadzić zgodnie z aktualną normą; 
Wyniki kolejnych badań należy wpisywać do dziennika budowy. 
Badania w czasie odbioru robót 
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza się celem oceny spełnienia wszystkich wymagań 
dotyczących wykonanych robot malarskich, a w szczególności: 
- jakości zastosowanych materiałów i wyrobów, 
- prawidłowości wykonania (zgodnie z wytycznymi producenta systemu); 
- jakości (wyglądu) malowanych powierzchni, 
- prawidłowości wykonania krawędzi, naroży itp. 
Wyniki kontroli powinny być opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez 
przedstawicieli inwestora (zamawiającego) i wykonawcy. 
Badanie powłok malarskich przy ich odbiorach należy przeprowadzić nie wcześniej niż po 7 dniach 
dla farb emulsyjnych i nie wcześniej niż po 14 dla pozostałych od ich ukończenia. Badania 
techniczne należy przeprowadzić przy temp. otoczenia nie niższej niż +50C i przy wilgotności 
względnej nie wyższej niż 65%. 
Sprawdzenie robot malarskich obejmuje: 
- sprawdzenie wyglądu powłok malarskich polegający na: stwierdzeniu równomiernego rozłożenia 
farby, jednolitego natężenia barwy i zgodności ze wzorcem producenta, braku prześwitu 
i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu, braku plam, smug, zacieków, 
pęcherzy, odstających płatków powłoki itp. 
- sprawdzenie zgodności barwy powłoki ze wzorcem polegający na porównaniu, w świetle 
rozproszonym, barwy wyschniętej powłoki malarskiej z barwą wzorca; 
- sprawdzenie połysku należy wykonać przez oględziny powłoki w świetle rozproszonym; przy 
powłokach matowych – połysk matowy, tj. niedający połysku w świetle odbitym; 
- sprawdzenie odporności powłoki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej 
powierzchni miękką, wełnianą lub bawełnianą szmatką kontrastowego koloru (tj. ciemną 
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w przypadku powłok białych i białą w przypadku powłok kolorowych); powłoka jest odporna na 
wycieranie, jeśli na szmatce nie wystąpią ślady farby; 
Dla farb olejnych i syntetycznych: 
- sprawdzenie powłoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastyczności i twardości oraz 
przyczepności zgodnie z odpowiednimi normami państwowymi; 
- sprawdzenie wyschnięcia powłoki, określeniu jej grubości i sprawdzeniu przyczepności 
do podłoża; 
- powłoka powinna być szczelna i mieć dobra przyczepność do podłoża; 
Odbiór podłoża 
Zastosowane do przygotowania podłoża materiały powinny odpowiadać wymaganiom zawartym 
w normach państwowych lub świadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 
Podłoże (w przypadku farb akrylowych i emulsyjnych) posiadające drobne uszkodzenia powinno 
być naprawione przez wypełnienie ubytków zaprawą lub odpowiednią szpachlówką. 
Odbiór końcowy robót malarskich 
Odbiór końcowy stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do 
zakresu (ilości), jakości i zgodności z STWiOR. 
Odbioru dokonuje komisja powołana przez zamawiającego na podstawie przedłożonych 
dokumentów, wyników badań i pomiarów oraz dokonanej ocenie wizualnej. 
Podstawę do odbioru robot malarskich powinny stanowić następujące dokumenty: 
- dokumentacja techniczna (STWiOR), 
- szczegółowe specyfikacje techniczne, 
- zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę (aprobaty techniczne, 
atesty, certyfikaty, deklaracje zgodności), 
- protokoły odbioru poszczególnych etapów robot zanikających, 
- protokoły odbioru materiałów i wyrobów, 
- wyniki badań laboratoryjnych, jeśli takie były zlecane przez budowę; 
W trakcie odbioru komisja obowiązana jest zapoznać się z przedłożonymi dokumentami, dokonać 
oceny wizualnej. 
Roboty malarskie powinny być odebrane jeśli wszystkie wyniki badań i pomiarów są pozytywne, 
dostarczone przez wykonawcę dokumenty są kompletne i prawidłowe pod względem 
merytorycznym. 
Gdy którekolwiek z badań dało wynik negatywny, należy albo całość odbieranych robot malarskich 
lub tylko zakwestionowana ich część uznać za nie odpowiadające wymaganiom. W tym przypadku 
komisja przeprowadzająca odbiór powinna ustalić, czy należy: 
- całkowicie lub częściowo odrzucić zakwestionowane roboty malarskie oraz nakazać usunięcie 
powłok i powtórne prawidłowe ich wykonanie; 
- poprawić wykonane niewłaściwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodności z wymaganiami 
i po poprawieniu ich przedstawić do ponownych badań. 
W przypadku występowania typowych usterek malowania zaleca się ich usunięcie w sposób 
następujący: 
- prześwity spodnich warstw - należy ponownie wykonać wierzchnią powłokę malarską, 
- ślady pędzla na powierzchni powłoki – należy dokładnie wygładzić powierzchnię drobnym 
materiałem ściernym i powtórnie starannie nanieść wierzchnią powłokę malarską; 
- matowe plamy na powierzchni powłoki należy zlikwidować przez powtórne naniesienie powłoki 
malarskiej; 
- odspojenie się, łuszczenie, spękanie, zmiana barwy powłoki lub sfałdowanie powłoki – należy 
oczyścić powierzchnię z nałożonej farby, ponownie starannie przygotować powierzchnię pod 
malowanie i dokładnie nanieść cienką warstwę powłoki; 
Z czynności odbioru sporządza się protokół podpisany przez przedstawicieli zamawiającego 
i wykonawcy. 
Protokół powinien zawierać: 
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- ustalenia podjęte w trakcie prac komisji, 
- ocenę wyników badań, 
- wykaz wad i usterek ze wskaźnikiem możliwości ich usunięcia, 
- stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania robot malarskich z zamówieniem, 
Protokół odbioru końcowego jest podstawą do dokonania rozliczenia końcowego pomiędzy 
zamawiającym a wykonawcą. 
PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Cena obejmuje: 
- przygotowanie stanowiska roboczego, 
- dostarczenie materiałów i sprzętu na stanowisko pracy, 
- przygotowanie podłoża, 
- obsługę sprzętu, 
- wykonanie powłok malarskich zgodnie ze specyfikacją; 
- ustawienie i rozebranie rusztowań, 
- uporządkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiałów, 
- likwidacja stanowiska roboczego; 
Ilość robot określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez 
Inwestora i sprawdzonych w naturze. 
Normy 
- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie próbek 
- PN-62/C-81502 Szpachlówka i kity szpachlowe. Metody badań 
- PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne 
- PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne 
- PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe 
- PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnątrz 
- PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych 
za pomocą ochronnych systemów malarskich Część 2: Klasyfikacja środowisk 
- PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych 
za pomocą ochronnych systemów malarskich Część 8: Opracowanie dokumentacji dotyczącej 
nowych prac i renowacji 
- PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych 
za pomocą ochronnych systemów malarskich Część 4: Rodzaje powierzchni i sposoby 
przygotowania powierzchni 
- PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych 
za pomocą ochronnych systemów malarskich Część 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich 
- PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych 
za pomocą ochronnych systemów malarskich Część 3: Zasady projektowania 
- PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych 
za pomocą ochronnych systemów malarskich Część 5: Ochronne systemy malarskie 
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom I część 4, wydanie Arkady -
1990 rok. 

 Sufity podwieszane 
Kod 45421146-9 INSTALOWANIE SUFITÓW PODWIESZANYCH 
- sufitów s płyt z wełny mineralnej lub szklanej (systemowe) mocowanych na rusztach stalowych 
MATERIAŁY 
Materiały stosowane do wykonywania sufitów podwieszanych powinny posiadać: 
- Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 
- Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN. 
- Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 
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- Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm 
polskich. 
- na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania. 
Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi 
przez producenta.  
Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą składowanych 
na budowie materiałów przeznaczonych do wykonania robot. 
 
Rodzaje materiałów 
Płyty z wełny szklanej wełny mineralnej lub szklanej (systemowe stropów podwieszanych) 
- wymiary: dla płyt gr. 20mm (np. Rockfon) (600x600mm), dla płyt gr. 15 mm, 600x600mm, 
- kolor: biały 
- masa łącznie z konstrukcją nośną: dla płyt gr. 20mm –3kg/m2, dla płyt gr. 40mm - 5kg/m2 
- klasa pochłaniania dźwięku NRC 0.9 
- powierzchnia licowa pokryta odpowiednia powłoką,  
- krawędzie: odpowiednio uformowane, aby umożliwić demontaż; wzmocnione, malowane; 
- odporność na wilgoć 100% 
- klasyfikacja ogniowa: produkt niepalny; 
- produkt nadaje się do czyszczenia na mokro; 
Ruszt stalowy do mocowania płyt z wełny mineralnej lub szklanej wg rozwiązań systemowych. 
Zasadniczo przyjmuje się ruszt stalowy niewidoczny składający się z profili głównych, profili 
dystansowych i listew przyściennych wyposażonych w specjalny klips ze stali narzędziowej 
umożliwiający szybki montaż i demontaż płyt bez użycia narzędzi. Połączenia wzdłużne 
i poprzeczne powinny posiadać odpowiednią wytrzymałość na rozerwanie i ściskanie. Ruszt 
mocowany do stropu wieszakami. 
Zabezpieczenia ochronne: Metalowe elementy konstrukcji i akcesoria powinny być ocynkowane 
lub inaczej zabezpieczone przed korozją. 
Materiały pomocnicze: 
- blachowkręty, taśmy zabezpieczające, listwy narożnikowe itp. akcesoria do montażu 
i zabezpieczeń płyt gipsowo- kartonowych,  
- gipsy i masy szpachlowe do wykończenia sufitów z płyt gipsowo–kartonowych; 
- uchwyty do opraw oświetleniowych; 
Wszystkie ww. materiały muszą mieć własności techniczne określone przez producenta lub 
odpowiednie aprobaty techniczne. 
TRANSPORT I SKŁADOWANIE 
Panele sufitowe 
Panele sufitowe muszą być składowane w suchym pomieszczeniu o temperaturze od 0 do 45 stopni 
Celsjusza wilgotności względnej od 0 do 99%, w budynku, w którym są już zamontowane okna 
i drzwi. Panele powinny być magazynowane w pozycji poziomej min. 50 cm od ścian 
na drewnianych paletach lub podkładzie ochronnym. Panele powinny być zapakowane 
w oryginalne opakowania do czasu montażu paneli. Panele nie powinny być magazynowanie 
w warstwach wyższych niż 2 palety. Panele sufitowe powinny być transportowane w oryginalnych 
opakowaniach zadaszonym środkiem transportu. Podłoże powinno być suche, a palety 
zabezpieczone przed przesuwaniem się w trakcie transportu. 
Należy chronić materiał przed zamoczeniem. Kartony z panelami powinny być zabezpieczone 
przed zniszczeniem wskutek uderzania kartonów o burtę środka transportu. 
WYKONANIE ROBÓT 
Warunki przystąpienia do robot: 
Panele powinny być instalowane przez wykwalifikowanych pracowników w zakresie montażu 
sufitów podwieszanych. Kontakt pracownika z płytą sufitową możliwy wyłącznie przy stosowaniu 
odpowiednich czystych rękawic. Panele sufitowe powinny być instalowane w miejscach wolnych 
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od chemikaliów, grzybów i pleśni oraz innego rodzaju zanieczyszczeń. W czasie montażu 
temperatura w pomieszczeniu nie powinna być niższa od 0 i nie wyższa od 45 stopni Celsjusza przy 
wilgotności względnej do 99%RH. 
Montaż sufitu 
Poziom sufitu podwieszonego powinien być wyznaczony przy pomocy odpowiednich urządzeń 
(np. poziomica laserowa). Mocowanie i rozstaw profili wg wytycznych producenta systemu. 
Przycięte płyty w miejscach widocznych powinny mieć pomalowane krawędzie farbą w kolorze 
płyt sufitowych. Wszelkie urządzenia zamontowane w suficie powinny posiadać niezależne 
podwieszenie. Powinno się dążyć do symetrycznego rozmieszczenia płyt na suficie. Płyty brzegowe 
nie powinny być węższe od 30cm. Szczegóły rozmieszczenia płyt wg ustaleń Inwestorem. 
Aby uniknąć zabrudzenia płyt, należy podczas montażu używać czystych bawełnianych rękawiczek, 
natomiast sam montaż powinien się odbywać na jak najpóźniejszym etapie budowy. 
Sufity rastrowe – wg zaleceń producenta 
KONTROLA JAKOŚCI 
Badania przed przystąpieniem do robót 
Przed przystąpieniem do robot badaniom powinny podlegać materiały, które będą wykorzystane 
do wykonania robot oraz przygotowania podłoża. 
Wszystkie materiały muszą spełniać wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz 
odpowiadać parametrom określonym w STWiOR 
Każda partia materiałów dostarczona na budowę musi posiadać certyfikat lub deklarację zgodności 
stwierdzającą zgodność własności technicznych z określonymi w normach i aprobatach. 
Badanie materiałów 
Płyty z wełny mineralnej lub szklanej 
Należy sprawdzić przez oględziny równość powierzchni płyt, narożniki i krawędzi (czy nie ma 
uszkodzeń, wymiary płyt (zgodnie z tolerancją) itp. 
Wyniki badań dla poszczególnych materiałów powinny być wpisywane do dziennika budowy 
i akceptowane przez Inwestora. 
Badania w czasie robót 
Badania w czasie robot polegają na sprawdzeniu zgodności wykonywania sufitów podwieszanych 
z specyfikacją w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidłowość ich wykonania wywiera wpływ 
na prawidłowość dalszych prac. Badania te szczególnie powinny dotyczyć sprawdzenia technologii 
wykonywanych robot oraz robot „zanikających”. 
W przypadku sufitów podwieszanych szczególną uwagę należy zwrócić na prawidłowość montażu 
i rozmieszczenie rusztów stalowych lub elementów mocujących płyty. Powinny one być mocowane 
wg wytycznych systemowych, tak aby nie stanowiły zagrożenia dla bezpieczeństwa użytkowania. 
Badania w czasie odbioru robót 
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza się celem oceny spełnienia wszystkich wymagań 
dotyczących wykonanych prac związanych z montażem sufitów podwieszanych, a w szczególności: 
- zgodności z dokumentacją projektową i wprowadzonymi zmianami, które naniesiono 
w dokumentacji powykonawczej,  
- jakości zastosowanych materiałów i wyrobów, 
- prawidłowości wykonania; 
- jakości (wyglądu) powierzchni sufitów, 
- prawidłowości wykonania krawędzi, naroży, styków z innymi materiałami i dylatacji; 
Zakres czynności kontrolnych dotyczący prac związanych z wykonaniem sufitów podwieszanych 
powinien obejmować sprawdzenie prawidłowości ułożenia płyt sufitowych; ułożenie oraz barwę 
materiałów należy sprawdzić wizualnie i porównać z wymaganiami specyfikacji. 
Wyniki kontroli powinny być opisane w protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora 
(zamawiającego) i wykonawcy. 
Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczące sufitów podwieszanych 
Sprawdzeniu podlega: 
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- zgodność z dokumentacją techniczną, 
- rodzaj zastosowanych materiałów, 
- przygotowanie podłoża, 
- prawidłowość zamontowania płyt i ich wykończenia na stykach, narożach i obrzeżach, 
- wichrowatość powierzchni 
Należy sprawdzić zgodność wykonania sufitu. Powierzchnia płyt powinna być czysta, bez śladów 
palców. Docinane krawędzie płyt w miejscach widocznych powinny być zamalowane. Wszystkie 
urządzenia zamontowane w suficie powinny być podwieszone niezależnie. Nie dopuszcza się 
montażu listwy przyściennej w narożnikach na zakładkę. Płyty brzegowe powinny opierać się całą 
długością krawędzi na listwie przyściennej. Ewentualne minimalne szczeliny powstałe między 
listwą przyścienną a ścianą należy uzupełnić silikonem. 
Należy sprawdzić wypoziomowanie sufitu oraz liniowość montażu płyt. 
 
PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Cena obejmuje: 
- przygotowanie stanowiska roboczego, 
- przygotowanie podłoża, 
- dostarczenie materiałów i sprzętu na stanowisko pracy, 
- obsługę sprzętu (nieposiadającego etatowej obsługi), 
- wykonanie sufitów z płyt z wełny mineralnej i szklanej, 
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowań, 
- uporządkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiałów, 
- likwidację stanowiska roboczego; 
Normy 
- PN-B-79405 Wymagania dla płyt gipsowo-kartonowych. 
- PN-B-32250 Woda do celów budowlanych. 
Inne opracowania 
- Informator-Poradnik "Zastosowanie płyt gipsowo-kartonowych w budownictwie" - wydanie IV 
Kraków 1996r. 
- Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych. B-12.01.01 Okładziny z płyt 
gipsowo- kartonowych (suche tynki gipsowe), wydanie Ośrodek Wdrożeń Ekonomiczno- 
Organizacyjnych Budownictwa PROMOCJA Sp. z o.o. 2003r. 
 
OBMIAR ROBÓT 
Jednostką obmiarową robot jest m2. 

Odbiory robót 
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 
Przy wykonywaniu sufitów podwieszanych elementem ulegającym zakryciu są podłoża (stropy) 
oraz ruszty. 
Ich odbiór musi być dokonany przed rozpoczęciem robot związanych z montażem płyt. 
W trakcie odbioru należy przeprowadzić badania wymienione w specyfikacji niniejszego 
opracowania. Wyniki badań należy porównać z wymaganiami dotyczącymi podłóż. 
Jeżeli wszystkie pomiary i badania dały wynik pozytywny można uznać podłoża i ruszty za 
wykonane prawidłowo i zezwolić na przystąpienie do montażu płyt sufitowych. 
Jeżeli chociaż jeden wynik badania daje wynik negatywny podłoże i ruszty nie powinny być 
odebrane. 
Wykonawca zobowiązany jest do dokonania poprawek. 
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Wszystkie ustalenia związane z dokonanym odbiorem robot ulegających zakryciu oraz materiałów 
należy protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora. 
Odbiory częściowe 
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanej części robot. Odbioru częściowego 
robot dokonuje się dla zakresu określonego w dokumentach umownych według zasad jak przy 
odbiorze ostatecznym robot. 
Celem odbioru częściowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych 
robotach i ich usunięcie przed odbiorem końcowym. 
Odbiór częściowy robot jest dokonywany przez Inwestora w obecności Wykonawcy. 
Protokół odbioru częściowego jest podstawą do dokonania częściowego rozliczenia robot jeżeli 
umowa taką formę przewiduje. 
Odbiór końcowy 
Odbiór końcowy stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do 
zakresu (ilości), jakości i zgodności z STWiOR. 
Odbioru dokonuje komisja powołana przez zamawiającego na podstawie przedłożonych 
dokumentów, wyników badań i pomiarów oraz dokonanej ocenie wizualnej. 
Podstawę do odbioru robot okładzinowych powinny stanowić następujące dokumenty: 
- szczegółowe specyfikacje techniczne, 
- zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę (aprobaty techniczne, 
certyfikaty, deklaracje zgodności), 
- protokoły odbioru poszczególnych etapów robot zanikających, 
- protokoły odbioru materiałów i wyrobów, 
- wyniki badań laboratoryjnych, jeśli takie były zlecane przez budowę, 
W trakcie odbioru komisja obowiązana jest zapoznać się z przedłożonymi dokumentami, 
przeprowadzić badania zgodnie z wytycznymi niniejszej specyfikacji oraz dokonać oceny wizualnej. 
Roboty związane z montażem sufitów podwieszanych powinny być odebrane, jeśli wszystkie 
wyniki badań i pomiarów są pozytywne, dostarczone przez wykonawcę dokumenty są kompletne 
i prawidłowe pod względem merytorycznym. 
Jeżeli chociażby jeden wynik badań był negatywny roboty nie powinny być przyjęte. W takim 
przypadku należy poprawić (rozebrać i ułożyć na nowo) źle wykonane elementy sufitów 
i przedstawić je ponownie do odbioru. 
W przypadku niekompletności dokumentów odbiór może być dokonany po ich uzupełnieniu. 
Z czynności odbioru sporządza się protokół podpisany przez przedstawicieli zamawiającego 
i wykonawcy. 
Protokół powinien zawierać: 
- ustalenia podjęte w trakcie prac komisji, 
- ocenę wyników badań, 
- wykaz wad i usterek ze wskaźnikiem możliwości ich usunięcia, 
- stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania robot z zamówieniem, 
Protokół odbioru końcowego jest podstawą do dokonania rozliczenia końcowego pomiędzy 
zamawiającym 
Inwestorem a Wykonawcą. 
Odbiór pogwarancyjny 
Odbiór pogwarancyjny przeprowadza się po upływie okresu gwarancji, którego długość jest 
określona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu sufitów podwieszanych po 
użytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot 
poprawkowych związanych z usuwaniem zgłoszonych wad. 
Odbiór pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej sufitów z uwzględnieniem 
zasad opisanych powyżej 
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Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawą do zwrotu kaucji gwarancyjnej, 
negatywny do dokonania potrąceń wynikających z obniżonej jakości robot. 
Przed upływem okresu gwarancyjnego zamawiający powinien zgłosić wykonawcy wszystkie 
zauważone wady w wykonanych sufitach. 

Drzwi  
Kod CPV 45421000-4 

Drzwi wykończone okleiną CPL grubości min.0.5 mm, wyposażone w trzy zawiasy trójdzielne; 
zamek z wkładką patentową; wypełnienie płyta wiórowa pełna. Kolor okleiny dobrać do koloru 
drzwi na korytarzu. Drzwi z podcięciem. 

Zastosowanymi materiałami przy osadzaniu drzwi drewnianych są: 
− skrzydła drzwiowe, typu PORTA 
− ościeżnica typu PORTA 
− elementy łączące, 
− okucia, 
− akcesoria; 
Stolarka budowlana. Wymagania i badania. 
Szczegółowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z drewna podano w PN/B-10087/96. 
Wilgotność drewna stosowanego do produkcji okien i drzwi powinna wynosić 10-16%. 

Kontrola jakości powinna obejmować następujące badania: 
− sprawdzenie wymiarów – dopuszczalne odchyłki wymiarów wg PN-M-02139; 
− sprawdzenie wykonania skrzydła drzwiowego, na powierzchniach widocznych po zamontowaniu 
powinien być zapewniony styk krawędzi części połączonych, rama skrzydła drzwiowego powinna 
być prosta, bez skrzywień, skręceń, wichrowatości i trwałych odkształceń; skrzydło drzwiowe nie 
powinno wykazywać pęknięć, skrzywień, wichrowatości, odchyłka w wymiarach ±1 mm; 
− sprawdzenie wykonania ościeżnicy drzwi – dopuszczalne przesunięcia płaszczyzn bocznych 
ramy ościeżnicy względem siebie nie powinny przekraczać ±0,3 mm; 
− sprawdzenie osadzenia i zamontowania okuć – konstrukcja wyrobu powinna zapewnić 
współosiowość zawiasów – dopuszczana odchyłka nie powinna przekraczać 1 mm; 
− sprawdzenie działania drzwi – skrzydło drzwiowe pod wpływem siły przyłożonej do klamki lub 
gałki powinno się otwierać i zamykać swobodnie, bez zahamować, zgodnie z ich przeznaczeniem.  
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA INSTALACJA WOD-KAN i WENTYLACJA 

 

Spis zawartości opracowania 

 

1. Wstęp 
2. Materiały i urządzenia 
3. Sprzęt 
4. Transport 
5. Wymagania dotyczące wykonania robót budowlanych 
6. Kontrola jakości wyrobów i robót budowlanych 
7. Odbiór robót i materiałów 
8. Dokumenty odniesienia 

 
1. WSTĘP 
1.1 Przedmiot specyfikacji 

Przedmiotem specyfikacji jest remont pomieszczeń łazienek nr 5, 6, 7,  8, 105, 106, 108 w Sądzie 
Rejonowym. 

1.2 Zakres robót objętych specyfikacją 

Specyfikacja obejmuje roboty montażowe instalacji wodno-kanalizacyjnych dotyczące: 

- wymiana rurociągów wody zimnej i ciepłej łącznie z podejściami dopływowymi, 

- wymiana rurociągów kanalizacji sanitarnej łącznie z podejściami odpływowymi, 

-  montaż przyborów łącznie z podejściami i armaturą 

- montaż wentylatorów łazienkowych  załączanych z oświetleniem na istniejących kanałach 
wentylacji grawitacyjnej 

- demontaż grzejników na czas remontu i ich ponowny montaż po zakończeniu remontu 

2. MATERIAŁY I URZĄDZENIA 

2.1 Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

- odbiór techniczny materiałów powinien być dokonany według wymagań i w sposób określony 
obowiązującymi normami. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizację robót zgodnie z dokumentacją, ustawą Prawo 
budowlane, „Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych”. 

Wszystkie materiały użyte do wykonania instalacji muszą posiadać aktualne polskie aprobaty 
techniczne lub odpowiadać Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu 
akceptację osoby nadzorującej.  

2.2 Instalacja wodociągowo-kanalizacyjna 

2.2.1  Rury 
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a) Rury plastikowe z wkładką aluminiową typ PE-X/Al./PE-HD, łączonych za pomocą 
łączników zaciskanych oraz gwintowanych przy armaturze 

b) izolacja rur z pianki poliuretanowej 
c) rury kanalizacyjne kielichowe z PVC-U typ S łączone na uszczelkę gumową i wcisk, 

w zakresie średnic ϕ50-ϕ110 mm 

Rury te prowadzić w bruzdach w ścianie lub w osłonie z gips-karton.  

2.2.2  Armatura 

a) baterie umywalkowe stojące 
b) baterie umywalkowe przystosowane dla niepełnosprawnych 
c) zawory odcinające 

2.2.3  Przybory i urządzenia sanitarne 

a) rury wywiewne  
b) czyszczaki kanalizacyjne PVC ϕ110 mm (posiadające aktualne certyfikaty dopuszczeniowe) 
c) umywalki wiszące i umywalki z montażem na blacie 
d) ustępy na stelażu dla niepełnosprawnych (miska wisząca, stelaż, deska wolnoopadająca, 

przycisk do stelaża) 
e) ustępy na stelażu (miska wisząca, stelaż, deska wolnoopadająca, przycisk do stelaża) 

 
2.3 Wentylacja 
2.3.1 Armatura 

Dla wywiewu w pomieszczeniach łazienek montaż wentylatorów z silnikiem elektrycznym 230V  
o niskim poziomie ciśnienia akustycznego o wydajności nie mniej niż 100 m3/h 

3. SPRZĘT 

3.1 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

 Sprzęt wykorzystywany do wykonania obiektu musi odpowiadać wymaganiom określonym 
w obowiązujących w Polsce przepisach np. o ruchu drogowym, dozorze technicznym i innych 
związanych. Jak również spełniać wymagania technologiczne wykonania i montażu elementów. 

4. TRANSPORT 

4.1 Ogólne wymagania dotyczące transportu 

 Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie 
wpłynął niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości przewożonych materiałów. 
Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie robót zgodnie z zasadami określonymi 
w dokumentacji projektowej i w terminie przewidzianym umową. 

5. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WYKONANIA ROBÓT BUDOWLANYCH 

5.1 Montaż rurociągów 

Instalacja wod-kan 

• przewody przed montażem oczyszczone od wewnątrz i na stykach 
• zabrania się układania rur uszkodzonych 
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• odległości ścianki rury lub izolacji od ściany, stropu lub innych przewodów: 3-5 cm (dla 
przewodów o średnicy mniejszej niż 50 mm), oraz 7-10 cm (dla przewodów o średnicy 
powyżej 65 mm), te same odległości między przewodami biegnącymi równolegle 

• przewody poziome montowane będą za pomocą uchwytów umieszczanych w odstępach 
70 cm dla przewodów o średnicy 15-25 mm  

• przewody zimnej wody wykonać z rur plastikowych z wkładką aluminiową typ PE-
X/Al./PE-HD łączonych przy pomocy łączników zaciskanych oraz gwintowanych przy 
armaturze. 

• piony kanalizacyjne Wykonawca wykona z rur PVC kielichowych i zakończy na dachu 
wywiewką o średnicy 110 mm. W uzasadnionych technicznie przypadkach dopuszcza się 
połączenie nie więcej niż 5 przewodów spustowych nad najwyżej położonymi przyborami 
kanalizacyjnymi do jednego przewodu stanowiącego wspólną rurę wentylacyjną, której pole 
przekroju nie może być mniejsze od 2/3 sumy powierzchni pól przekrojów połączonych 
przewodów spustowych. 

5.2 Montaż armatury i osprzętu 

Montaż przyborów i armatury instalacji wod-kan 

Przybór Wysokość osi wylotu ściennego podejścia 
czerpalnego 

Nazwa Wysokość górnej 
krawędzi przedniej 
ścianki nad podłogą 

Nad przyborem Nad podłogą 

 m m m 
Umywalka 0,75-0,80 0,25-0,35 nad górną 

krawędzią przedniej 
ścianki 

1,00-1,15 

Przybory należy zamocować w sposób zapewniający łatwy demontaż i ich właściwe 
użytkowanie. Montaż armatury powinien zapewnić prawidłową i niezawodną eksploatację oraz 
bezpieczeństwo użytkowników. 

 Armatura stosowana w instalacjach wodociągowych powinna odpowiadać warunkom pracy 
danej instalacji (temperatura i ciśnienie). W projekcie przyjęto zawory kulowe o połączeniach 
gwintowanych oraz zawory grzybkowe skośne. Zawory lokalizować w miejscach łatwo dostępnych, 
a w przypadku obudowy – z dostępem przez drzwiczki w obudowie. Armatura czerpalna  
i urządzenia sanitarne przewidziane do zamontowania powinny być uzgodnione z Inwestorem. 
W sanitariacie dla niepełnosprawnych wyposażenie przystosowane do korzystania przez osoby 
niepełnosprawne wraz z pochwytami stałymi i ruchomymi. 

5.3 Badanie i uruchomienie instalacji 

Instalacja wodociągowa zostanie poddana badaniom szczelności. Badanie szczelności należy 
przeprowadzić przed wypełnieniem bruzd. Badaną instalację po zakorkowaniu otworów 
Wykonawca napełni wodą wodociągową i sprawdzi połączenia przewodów i armatury czy są 
szczelne. Po stwierdzeniu szczelności Wykonawca podda instalację próbie podwyższonego 
ciśnienia, na ciśnienie próbne równe 1,5 krotnej wartości ciśnienia roboczego, lecz nie mniej niż 
1,0 MPa. Instalację można uznać za szczelną, jeśli manometr w ciągu 20 minut nie wykazuje spadku 
ciśnienia. Po próbie ciśnieniowej Wykonawca przepłucze instalację wodociągową woda, aż do 
stwierdzenia wypływu nie zanieczyszczonej wody. 
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Badanie szczelności instalacji kanalizacyjnej – podejścia, piony kanalizacyjne sprawdzić na 
szczelność w czasie swobodnego przepływu przez nie wody, poziomy sprawdzić po napełnieniu 
wodą powyżej kolana łączącego pion z poziomem poprzez oględziny. 

5.4 Wykonanie izolacji ciepłochronnej 

Roboty izolacyjne należy rozpocząć po zakończeniu montażu rurociągów, przeprowadzeniu próby 
szczelności i wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni przeznaczonych do 
zaizolowania oraz po potwierdzeniu prawidłowości wykonania powyższych robót protokołem 
odbioru. Otuliny termoizolacyjne powinny być nałożone na styk i powinny ściśle przylegać do 
powierzchni izolowanej. 

Grubość wykonania izolacji nie powinna się różnić od grubości określonej w dokumentacji 
technicznej więcej niż o -5 do +10 mm. 

5.5 Demontaż istniejącej instalacji 

Przed przystąpieniem do robót montażowych należy dokonać demontażu istniejącej instalacji. 
Zdemontowane urządzenia należy zagospodarować w porozumieniu z Inwestorem.  

6. Kontrola jakości wyrobów i robót budowlanych 

Kontrola jakości robót związanych z wykonaniem instalacji powinna być przeprowadzona w czasie 
wszystkich faz robót zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i „ Warunkami technicznymi 
wykonania i odbioru robót budowlano – montażowych. Tom. II instalacje sanitarne  
i przemysłowe.” 

Celem kontroli robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiągnąć 
założoną jakość robót. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i jakości materiałów. Wykonawca zapewni 
odpowiedni system kontroli, włączając personel, laboratorium, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie 
urządzenia niezbędne do pobierania próbek i badań materiałów oraz robót. 

Wykonawca będzie przeprowadzać pomiary i badania materiałów oraz robót z częstotliwością 
zapewniającą stwierdzenie, że roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi  
w dokumentacji projektowej i specyfikacji. 

6.1 Badania i pomiary 

Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.  
W przypadku, gdy normy nie obejmują jakiegokolwiek badania wymaganego w specyfikacji, 
stosować można wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inwestora. 

Przed przystąpieniem do pomiarów lub badań , Wykonawca powiadomi Zamawiającego o rodzaju, 
miejscu i terminie pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na piśmie ich wyniki do akceptacji 
osób nadzorujących. 

Próbie szczelności należy poddać instalację wod-kan. 

6.2 Certyfikaty i deklaracje  

Do użycia mogą być dopuszczone tylko te materiały, które posiadają: 
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a. Certyfikat na znak bezpieczeństwa wykazujący, że zapewniono zgodność z kryteriami 
technicznymi określonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz 
właściwych przepisów i dokumentów technicznych, 

b. Deklaracja zgodności lub certyfikaty zgodności z: 
- Polską Normą lub 
- aprobatą techniczną, w przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej Normy 
i które spełniają wymogi specyfikacji. 

 W przypadku materiałów, dla których ww. dokumenty są wymagane przez specyfikację, 
każda partia dostarczona do robót będzie posiadać te dokumenty, określające w sposób 
jednoznaczny jej cechy. 

 Produkty przemysłowe musza posiadać ww. dokumenty wydane przez producenta,  
a w razie potrzeby poparte wynikami badań wykonanych przez niego. 

 Materiały dostarczone na budowę muszą być właściwie oznakowane, odpowiednio 
znakiem bezpieczeństwa, znakiem budowlanym lub znakiem zgodności z PN. Ponadto na 
materiałach lub opakowaniach muszą znajdować się inne informacje, w tym instrukcja określająca 
zakres stosowania i sposób stosowania. 

 Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań będą odrzucone. 

7. Odbiór robót i materiałów 

Odbiór materiałów powinien być dokonany bezpośrednio po ich dostarczeniu na budowę. 

Roboty podlegają następującym etapom odbioru: 

a. odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu 
b. odbiorowi ostatecznemu 
c. odbiorowi pogwarancyjnemu 

Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości 
wykonywanych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. Odbiór robót 
zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie 
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. Odbioru robót 
dokonuje Przedstawiciel Zamawiającego. 

Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do 
ich ilości, jakości i wartości. Wykonawca powiadomi Zamawiającego na piśmie o całkowitym 
zakończeniu robót oraz gotowości do odbioru ostatecznego. Odbiór ostateczny nastąpi w terminie 
ustalonym w umowie. Odbioru ostatecznego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego 
w obecności przedstawiciela użytkownika. Komisja dokona ich oceny jakościowej na podstawie 
przedłożonych dokumentów, wyników badań i pomiarów, ocenie wizualnej oraz zgodności 
wykonania robót z dokumentacją projektową i specyfikacją. W szczególności należy skontrolować: 

- użycie właściwych materiałów i elementów urządzenia, 

- prawidłowość wykonania połączeń, 

- jakość zastosowanych materiałów uszczelniających, 

- odległości przewodów względem siebie i od przegród budowlanych, 
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- prawidłowość wykonania odpowietrzeń, 

- prawidłowość wykonania podpór przewodów i odległości między nimi, 

- prawidłowość ustawienia armatury, 

- prawidłowość zainstalowania przyborów sanitarnych. 

8. Dokumenty odniesienia 

 


