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WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej s3 wymagania techniczne dotyczace
wykonania 1 odbioru robot zwigzanych z wykonania aranzacji wnetrz holu gléwnego,
pomieszczenia biura obslugi interesantow, biura podawczego, punktu krajowego rejestru
karnego, szatni, pomieszczenia ochrony w sadzie rejonowym

w Biatej Podlaskiej przy ulicy Brzeskiej 20-22

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu rob6t w wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

1.3.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne dla robot
objetych nizej wymienionych i specyfikacjami.

1) B.00.00.00. Roboty przygotowawcze

2) B.01.00.00. Tynki

3) B.02.00.00. Oktadziny

4) B.03.00.00. Posadzki

5) B.04.00.00. Slusarka

6) B.05.00.00. Roboty malarskie

7) B.06.00.00. Wyposazenie

1.3.2. Podstawa opracowania SST
Odpowiednie normy panstwowe i branzowe.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Inwestor w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze wykonawcy plac
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
dziennik budowy, ksigge obmiaru robot, pozwolenie na budowe oraz dwa egzemplarze
dokumentacji projektowej i SST. Przed rozpoczeciem robdt Inwestor wyznacza Inspektora
Nadzoru 1 informuje o tym na pismie Wykonawcg.

Inspektor Nadzoru podejmuje wszystkie decyzje sposobu wykonania robodt, jakosci, postepu
robot, oceny przydatnos$ci materiatow, uzywanego sprzetu oraz oceny zgodnosci prowadzonych
robdt z projektem 1 niniejszym opracowaniem. Wykonawca nie moze wykorzystaé na swoja
korzys¢ jakichkolwiek wyraznych btedéw lub brakow w dokumentacji projektowej lub
niniejszym opracowaniu.

W przypadku, gdy wykonawca wykryje takie btedy lub braki niezwlocznie powiadamia
o tym Inspektora Nadzoru, ktory wprowadzi niezbedne zmiany lub uzupetienia.

W przypadku rozbieznos$ci w ustaleniach poszczegolnych dokumentéw obowigzuje nastepujaca
kolejnos¢ ich waznosci:

1) Szczegotowa Specyfikacja Techniczna

2) Dokumentacja Techniczna

1.5. Obowiazki Wykonawcy

Wykonawca zobowigzany jest do:

- przestrzegania przepisow prawa budowlanego,

- wykonania robot zgodnie z dokumentacjg projektowa,

- ochrony wcze$niej wykonanych robdt przez innych wykonawcow.



Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za utrzymanie placu budowy w zadowalajacym
stanie 1 porzadku od momentu przejecia do czasu odbioru koncowego.

Wykonawca jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo robot.

Dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego i o0séb zatrudnionych na terenie budowy,
Wykonawca instaluje tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: ogrodzenia, zapory,
znaki ostrzegawcze. Wykonawca przestrzega¢ bedzie zasad ochrony s$rodowiska na placu
budowy i poza jej obrebem.

Przed rozpoczgciem robot Wykonawca ma obowigzek podja¢ niezbedne kroki w celu
zabezpieczenia instalacji 1 urzadzen podziemnych i nadziemnych przed ich uszkodzeniem.
Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno§¢ za opieke nad wykonywanymi robotami,
materiatami oraz zgromadzonym na placu budowy sprzetem w okresie od przejecia placu
budowy do odbioru koncowego robot.

Wykonawca zobowigzany jest do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wlasnosci
publicznej lub prywatne;.

2. MATERIALY

Wszystkie uzyte do wykonania rob6t materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa
1 wymaganiami okreslonymi w niniejszym opracowaniu.

Materiaty musza pochodzi¢ ze zrodet akceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

Jezeli materiaty z tego samego zrédta sg roznej, jakosci, nalezy zmieni¢ zrédto dostawy.
Inspektor Nadzoru ma prawo inspekcji kontroli materiatéw pochodzacych od kazdego dostawcy.
Wykonawca jest zobowigzany do skladowania i przechowywania materialdbw w sposob
zapewniajacy ich jako$¢ 1 przydatnos$¢ do robot.

Materiaty, ktorych jako$¢ nie zostata zaakceptowana, lub co do ktorych zachodzi watpliwos¢ pod
wzgledem jako$ci, powinny by¢ skltadowane oddzielnie. Dostawy tych materiatow nalezy
przerwac¢ w przypadku, gdy materialy nie bedg w pelni zgodne z dokumentacja, projektowa lub
SST 1 wplynie to na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zastapi¢ nalezy
1 innymi, a roboty rozebra¢ i wykona¢ ponownie na koszt Wykonawcy.

3 SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory zagwarantuje
zachowanie wymaganej jako$ci robot.

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je ustawiad
réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscia
przesuwania si¢ podczas transportu i zawilgoceniem, uszkodzeniem badz zanieczyszczeniem.
Wykonawca powinien dostosowaé si¢ do obowigzujacych ograniczen obcigzen osi pojazdow
podczas transportu materiatow po drogach publicznych poza granicami placu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wszystkie roboty powinny by¢ zgodne 2z dokumentacja projektowa, wymaganiami
przedstawionymi w SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca ponosi peing
odpowiedzialno$¢ za jakos¢ wykonania wszystkich elementow i1 rodzajéw robdt wchodzacych

w sklad zadania budowlanego. Wykonanie kazdego rodzaju robot powinno by¢ odnotowane

w dokumentach budowy w postaci wpisu do dziennika budowy, sporzadzenia dokumentow
badan

1 pomiardw oraz protokotu odbioru. W okresie realizacji robot Wykonawca zobowigzany jest do
prowadzenia, przechowywania i zabezpieczenia nast¢pujacych dokumentow budowy:



- dziennika budowy,

- ksiggi obmiardw,

- dokumentoéw badan i oznaczen laboratoryjnych,

- atestow jakoSciowych wbudowanych elementow konstrukcyjnych,

- protokotéw odbioru robot.

Pomiary 1 wyniki badan musza, by¢ prowadzone na odpowiednich formularzach
1 podpisane przez Wykonawce 1 Inspektora Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogolne wymagania dotyczgce jakoSci robét.

Za jako$¢ zastosowanych materiatow 1 wykonywanych robot oraz i ich zgodnos¢

Z wymaganiami niniejszego opracowania odpowiedzialny jest Wykonawca robot.

Do obowiazku wykonawcy w zakresie zapewnienia jako$ci materiatdéw migdzy innymi nalezy:

- wyegzekwowanie od producenta / dostawcy / materiatow o odpowiedniej, jakosci

- przestrzeganie takich warunkéw transportu i przechowywania materialow, ktoére zagwarantuja
zachowania ich jakosci 1 przydatnosci do planowanych robot.

- okre$lenie i uzgodnienie takich warunkow dostaw /wielko$ci i czestotliwos$ci, aby mogla by¢
zapewniona rytmicznos$¢ produkeji.

- prowadzenie systematycznej kontroli jako$ci otrzymanych materiatow.

6.2. Ogolne zasady kontroli robot

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne kontrole wykonywanych
robot i w miare potrzeby sporzadza¢ niezbedne raporty a kopie ich dostarcza¢ Inspektorowi
Nadzoru. Kopie raportow powinny by¢ przekazywane w 2 egzemplarzach 1 w terminach
umozliwiajacych ustosunkowanie si¢ do zawartych w nich danych, w sposéb nie majacy wpltywu
na harmonogram prac prowadzanych przez Wykonawce. Wyniki badan powinny by¢
przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach przez niego zaakceptowanych.
Wykonawca powinien przechowywa¢ kompletne raporty wszystkich badan 1 inspekcji
1 udostepni¢ je na zyczenie Inwestora. Okres przechowywania tych dokumentow ustala si¢ na
5 lat.

Wykonawca zobowigzany, jest do biezacej kontroli:

- wszystkich rodzajow materialéw przewidzianych do uzycia

- sprzgtu uzytego do prowadzenia robdt (wraz ze sprz¢tem towarzyszacym).

- jakosci (biezacej 1 koncowej) prowadzonych robot.

Kontrola powinna by¢ prowadzana z czgstotliwoscig gwarantujaca zachowanie wymagane;j
jakosci robot, pod katem zgodno$ci wymienionych elementow z wymaganiami zawartym
1 w niniejszym opracowaniu, projekcie technicznym oraz odpowiednich normach panstwowych
1 branzowych.

Inspektor Nadzoru upowazniony, jest do inspekcji wszystkich robot i kontroli wszystkich
materiatow dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych, wiaczajac przygotowanie
i produkcje materiatdow. Moze rowniez uczestniczy¢ w procesie badan laboratoryjnych
prowadzonych przez Wykonawce.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot polega na wyliczeniu i1 zestawieniu rzeczywistej ilosci wykonanych robot
1 wbudowanych materialdow. Obmiaru robot dokonuje Wykonawca, a wnioski zamieszcza
w ksigdze obmiaréw. Obmiar robdt obejmuje roboty ujete w dokumentach przetargowych oraz
dodatkowe 1 nieprzewidziane.

Zasady okreslana ilo$ci robot:

O ile nie ustalono inaczej, wszystkie pomiary stuzace do obliczen robdt, beda wykonane
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1 zapisywane w postaci dzialan arytmetycznych. W miare skomplikowanych powierzchni lub
objetosci powinny by¢ uzupetnione odpowiednimi szkicami.

Obmiary powinny by¢ przeprowadzone w obecnosci Inspektora Nadzoru.

W przypadku robot nadajacych si¢ do obmiaru w kazdym czasie niezaleznie od ich postgpu,
obmiaru dokonuje si¢:

- w przypadku czesciowego fakturowania,

- w przypadku zakonczenia danego rodzaju robot,

- w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach,

- w przypadku zmiany Wykonawcy robot.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar

1 odbior robodt podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robot jest oceng, robot wykonanych przez Wykonawce.

8.1. Rodzaje odbiorow:

a) odbiér robot =zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu czyli finalna ocena ilosci

1 jako$ci wykonywanych robaét,

b) odbidr czesciowy,

czyli ocena ilo$ci 1 jako$ci wykonanych robot, stanowiacych zakonczony, odrgbny element
konstrukcyjny lub technologiczny, wymieniony w dokumentach przetargowych wraz
z ustaleniami niezaleznego wynagrodzenia,

¢ ) odbidr koncowy,

czyli ocena ilodci i jakosci wykonanych robot, wchodzacych w zakres zadania budowlanego,
wraz z dokonaniem koncowego rozliczenia finansowego,

8.2. Badania i pomiary w odbiorach roboét

Podstawa do oceny jakosci 1 zgodnosci odbieranych robdt z dokumentacjg projektowa

1 SST sa badania i pomiary wykrywane zarowno w czasie realizacji jak 1 po zakonczeniu robot
oraz ogledziny podczas dokonywania odbioru.

Podstawa do odbioru sg ogledziny oraz ewentualne badania techniczne i pomiary wykonywane
przez laboratorium, obstuge geodezyjna, zaakceptowane przez Zamawiajacego oraz
dokonywane przez komisj¢ odbioru.

8.3. Dokumenty do odbioru robot

Wykonawca przygotowuje do odbioru koncowego nastepujagce dokumenty :

- dokumentacje¢ projektowa i szczegdtowa specyfikacje techniczna,

- receptury 1 ustalenia technologiczne — dziennik budowy 1 ksiege obmiaru,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan oznaczen laboratoryjnych,

- atesty, jakosciowe wbudowanych elementow konstrukcyjnych,

-opini¢  technologiczng sporzadzona na podstawie wszystkich wynikow badan
1 pomiaréw zataczonych do dokumentéw odbioru,

- dokumentacj¢ powykonawcza.

Sprawozdanie techniczne powinno zawierac:

- zakres 1 lokalizacj¢ wykonanych robét,

-wykaz wprowadzonych zmian do pierwotnej, zatwierdzonej dokumentacji projektowej oraz
formalng zgod¢ inwestora na dokonane zmiany,

-uwag 1 dotyczace warunkow realizaji robot,

-date rozpoczgcia 1 zakonczenia robot.

8.4. Dokonanie odbioru
Zgloszenie do odbioru robot zanikajacych i1 odbioréw czesciowych (pkt. 10.1 a i b) na wniosek



Kierownika budowy wpisany w Dziennik Budowy, dokonuje Inspektor Nadzoru potwierdzajac
wpisem do Dziennika Budowy. Wykonawca dokonuje zapisem do dziennika budowy.
Odbioru koncowego dokonuje komisja powotana przez Inwestora. Jakos¢ 1 i1los¢ zakonczonych
robdt komisja stwierdza na podstawie wynikéw badan, pomiardéw 1 ocenie wizualne;.

Komisja stwierdza zgodno$¢ wykonanych robot z dokumentacjg projektowa i SST.

Jezeli 1 komisja stwierdza, ze jako$¢ wykonanych robdt nieznacznie odbiega od wymaganej
w dokumentacji projektowej i SST z uwzglednieniem tolerancji, lecz nie ma to wigkszego
wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, to dokonuje potracen jak za
wady trwate.

Jezeli jako$¢ robdt znacznie odbiega od wymogdéw, to komisja wylacza te roboty

z odbioru.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

[lo$¢ zakonczonych i1 odebranych roboét, okreslonych wedlug zamiaru zostanie optacona wedlug
cen jednostkowych za metr kwadratowy, metr sze$cienny lub metr biezacy okre§lonych
w dokumentacji - lub zgodnie z umowg z Wykonawca..



1. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.00.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru rob6t rozbidérkowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie rozbidrek wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych robot wchodza:

— Rozbiorki

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
1 wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$é¢
z dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czesci ,, Wymagania ogolne” - pkt. 3

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czgsci ,, Wymagania ogolne” - pkt.4.
Transport materiatoéw z rozbiodrki srodkami transportu.

Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i1 przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

S.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot rozbiérkowych nalezy:

- teren ogrodzi¢ 1 oznakowac zgodnie z wymogami BHP,

- zdemontowa¢ istniejgce =zasilanie w energi¢ elektryczng, instalacje teletechniczng
1 wodno-kanalizacyjng oraz wszelkie istniejace uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbidrkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r.
(Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

Utwardzenia rozbiera¢ mechanicznie. Materiat rozbiorki wywozi¢ poza teren budowy.




Powstaty po rozbiorce wykop zasypa¢ gruntem piaszczystym zageszczanym warstwami.
Teren splantowac 1 oczys$ci¢ z resztek materiatow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania dla rob6t rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.3.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi s3:
-Rozbidrki budynkow m?,
-Wywiezienie materiatéw z rozbiorki w m?.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ptaci si¢ za roboty wg umowy pomiedzy Inwestorem a Wykonawcag

10. UWAGI SZCZEGOLOWE

10.1. Materiaty uzyskane z rozbidrek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor
Nadzoru.

10.2. Tlosci robdt rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora Nadzoru.



2. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.01.00.00 TYNKI

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru tynkéw zewnetrznych 1 wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce
1 majace na celu wykonanie tynkow zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

- B.01.01.00 Tynki wewnetrzne

- B.01.01.01 Tynki cementowo-wapienne

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod S$ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢é wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe,

a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje ré6znych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
— $rednioziarnisty.

2.2.3. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ calkowicie przez sito
o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

e Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

e Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e Zaprawg¢ nalezy przygotowa¢ w takiej ilo$ci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

e Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.




e Do zapraw cementowo-wapienn. nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia
w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone
W postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢
jednolita 1 jednobarwng masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad
objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu 1 wapna.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ,, Wymagania ogdlne” - pkt. 3

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,, Wymagania ogolne” - pkt.4.

5. WYKONANIE ROBOT

S.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe 1 okienne.

b) Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczOw murow tj.
po uptywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

c) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze
w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

5.2. Przygotowanie podlozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢é zaprawa spoin przy
zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy
oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usuna¢ plamy z rdzy 1 substancji thustych.

Plamy z substancji tlustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub
przez wypalenie lampa benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow 1 listew kierunkowych.

5.3.2. GtadZz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie

o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewngtrznych

o stosunku 1:1:2.
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

e sprawdzenie zgodnosci klasy materialow ceramicznych z zamowieniem,

e proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie 1 mierzenie:

- wymiardw i ksztattu plytek

- liczby szczerb 1 peknig,

- odpornos$ci na uderzenia,

e W przypadku niemoznos$ci okreslenia jakosci ptytek przez probe dorazng nalezy ja poddac
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku
wyktadziny zewnetrznej).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke

1 konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie.

Zaprawy klejowe

e sprawdzenie zgodno$ci klasy materiatow z zamowieniem,

Wyniki odbioréw materiatow 1 wyroboéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest m? Ilo$¢ robot okreSla sie¢ na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior podloza
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robodt tynkowych.

Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza
odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbidr tynkow

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczng.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny 1 odchylenie krawedzi
od linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i1 w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci laty
kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na I m 1 ogdélem nie wigcej niz 4mm
W pomieszczeniu,

- poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m 1 ogétem nie wigcej niz 6 mm na calej powierzchni
mi¢dzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nast¢pujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkdw roztwordéw soli prze-
nikajacych z podloza, pilsni itp.,

- trwale $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek nie-
dostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ptaci si¢ za roboty wg umowy pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
1 wytrzymaltosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementdéw murowych.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Plyty kartonowo-gipsowe

Instrukcje producentéw Zaprawy klejowe
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3.SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.03.00.00. OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych (suchych tynkow gipsowych).

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdlowej specyfikacji
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Znaczy to, iz projektant sporzadzajacy dokumentacj¢ projektowa i odpowiednie szczegdtowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadzaé¢ do
niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub u$cislenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem robot, uwzgledniajagce wymagania Zamawiajacego oraz konkretne
warunki realizacji robot, ktore sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

1.3. Zakres robot objetych SST

Oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie
konstrukcji $cian 1 sufitow w systemie lekkiej zabudowy , jak i oktadziny zastepujacej tynki na
$cianach i sufitach murowanych wykonywanych z materiatéw tradycyjnych.

Okfadziny objete niniejsza SST ksztattuja forme¢ architektoniczng danego elementu
konstrukcyjnego, wykonywane s3 recznie z plyt gipsowo-kartonowych odpowiadajacych
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

,Prawa” strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest
do wnetrza pomieszczenia. Strona ,Jewa” ptyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk
z symbolem producenta oraz zaktadkowe potaczenia kartonu.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych,
a mianowicie:

- roboty budowlane przy wykonaniu okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumiec
wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych
zgodnie z ustaleniami projektowymi,

- Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca ww. roboty budowlane,

- procedura - dokument zapewniajacy jakos$¢, definiujacy ,,jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje
1 kontroluje poszczegdlne operacje robocze - procedura moze by¢ zastgpiona przez normy,
aprobaty techniczne i instrukcje,

- ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane
opisujace przedmiot i wymagania jakosciowe wykonania oktadzin.

1.5. Ogolne wymagania dotyczce robot

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych
w normie PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze”.
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Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é
z dokumentacja projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdélne wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt podano w STWiOR ,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIAY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
STWiOR ,,Wymagania ogo6lne”.

2.2. Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-
B-79405 — wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych

2.3. Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego 1 skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode
odpowiadajagca wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania probek, badanie 1 ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé
wodociggowa wodge pitng.

Niedozwolone jest uzycie wod S$ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych thuszcze organiczne, oleje 1 mutl.

2.4. Piasek

2.4.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne.
Piaski do zapraw budowlanych, a w szczegolnos$ci: nie zawierajg domieszek organicznych, mie¢
frakcje r6znych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0
mm.

2.4.2. Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzit catkowicie
przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.5. Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do $cian murowanych
Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje si¢ najczesciej kleje gipsowe
produkowane przez firmy specjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju.

3. SPRZT
3.1. Ogélne wymagania dotycz ce sprzetu podano w STWiOR ,,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzet do wykonywania suchych tynkéw
Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotycz ce transportu podano w STWiOR ,,Wymagania ogo6lne”.

4.2. Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Plyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.
Pierwsza ptyta od dotu spehnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety tasma stalowa dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem
ptaskim podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania - do pigciu pakietow o jednakowej dlugosci, naktadanych jeden na drugi.
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4.3. Transport plyt odbywa si¢ przy pomocy rozbieralnych zestawdéw samochodowych (pokrytych
plandekami), ktére umozliwiaja przewoz (jednorazowo) okoto 2000 m?* ptyt o grubosci 12,5 mm lub
okoto 2400 m*o grubosci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywac si¢ w sposdb zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego
o udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania robét podano w STWiOR ,,Wymagania ogo6lne”.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw murdw, tj.
po uptywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczgciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.
Oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci si¢
w granicach od 60 do 80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na $cianach murowanych

5.3.1. Przy montazu plyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie
PN-72/B-10122 ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

5.3.2. Mocowanie plyt za pomoc zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego

Elementami wigzgcymi ptyte (oktadzing) ze §ciang a rdwnoczesnie zapewniajaca jej sztywnosc, sa placki
z gipsu szpachlowego lub kleju gipsowego.

5.3.3. Przygotowanie podloza:

- podtoze powinno by¢ twarde i1 oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy,

- stare powloki malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte,

- przed przystapieniem do montazu ptyt, podloze skropi¢ obficie wodg, zbyt suche podloze, szybko
odciagga wodg z plackow gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie,

- dla podtoza nienasigkliwego nalezy stosowac na placki zaczyn o wigkszej gestosci.

5.3.4. Mocowanie plyt na plackach gipsowych

W przypadku, gdy znajdujaca si¢ w stanie surowym $ciana, przeznaczona do obtozenia ma na swym licu
odchytki do 20 mm/mb, nalezy ja zniwelowac przed rozpoczeciem montazu ptyt. Niwelacji powierzchni
Sciany dokonuje si¢ przez zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach
wynikajacych z szerokosci zastosowanych ptyt. Marki winny mie¢ $rednicg od 10 do 15 cm. Dopiero po
zwigzaniu marek gipsowych i powtornym sprawdzeniu lica §ciany mozna przystapi¢ do wilasciwego
przyklejania ptyt.

Plyte do przyklejenia uktada si¢ strong licowa do podtogi w poblizu miejsca jej zamontowania.

Nastepnie na jej tylng strone naktada si¢ placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm.

Przy krawedziach ptyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktada¢ gesciej.

Grubos$¢ naniesionych plackéw powinna by¢ nieznacznie wigksza, niz grubo$¢ przygotowanych marek.
Plyte z naniesionymi plackami podnosi si¢ i lekko dociska do $ciany. Nastepnie skorygowaé potozenie
plyty, czyli dosunaé ja do krawedzi juz zamontowanej plyty. Opukujac gumowym mtotkiem przez prosta
fat¢ (najlepiej aluminiowa, o przekroju prostokatnym 18x100 mm i dlugosci 2500 mm), doprowadza si¢
do doktadnego zlicowania ptaszczyzny montowanej ptyty z wczes$niej zamontowang plyta.

Mozna tez stosowa¢ metod¢ nakladania plackéw gipsowych na $ciang. Szczegdlnie w pomieszczeniach
waskich (np. w korytarzach), gdzie nie da si¢ manewrowac ptyta z naniesionym na nig zaczynem.
Przyklejone plyty powinny doktadnie przylega¢ do siebie swoimi dtuzszymi krawedziami. Wskazane jest
jednoczesne mocowanie dwoch lub trzech ptyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastepnie wspolne
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regulowanie ich polozenia.

5.3.5. Klejenie plyt na styk do podloza

W przypadku, gdy ptaszczyzny $cian przeznaczonych do obtozenia sg réwne, o odchytce do okoto
3 mm/mb, mozna zastosowa¢ metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podobnie jak
opisano w pkt. 5.3.4., na ulozong licem do podtogi ptyte naktada si¢ cienkg warstwe klejaca.

Warstwe te rozgarnia si¢ po plycie szeroka stalowg paca z zgbami. Klej powinien by¢ roztozony pasami
wzdtuz dhuzszych krawedzi ptyt. Klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo
rzadki, co utatwia jego rownomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do podtoza.

5.3.6. Mocowanie plyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nierbwnym podtozu, powstalym z powodu niedoktadnego murowania S$ciany lub przerobek
(zamurowane otwory), moze zaistnie¢ konieczno$¢ wstepnego wyréwnania powierzchni przy pomocy
pasow gipsowo-kartonowych. Pasy takie, o szerokosci 10 c¢cm, odcina si¢ z plyty gipsowo-kartonowe;j
i mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje si¢ przy suficie i przy podtodze. Pasy
pionowe sa klejone w rozstawie co 600 mm. Pasy gipsowo-kartonowe powinny po zamontowaniu
wyznacza¢ rowng plaszczyzne.

Po zwiazaniu zaczynu mocujacego pasy gipsowo-kartonowe do podtoza przystepuje si¢ do klejenia ptyt
sposobem opisanym w pkt. 5.3.5.

5.4. Montaz okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych na $cianach na ruszcie

5.4.1. Okladziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane $ciany mozna obtozy¢ ptytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego.
Laty drewniane, o przekroju 50x25 mm, s3 mocowane poziomo do podloza przy pomocy kotkow
rozporowych.

Odlegtosci migdzy listwami sg uzaleznione od grubosci stosowanej na okladzing ptyty.

Dla ptyt o gr. 9,5 mm — 500 mm

Dla ptyt o gr. 12,5 mm — 650 mm

Ptyty montuje sig, ustawiajac je pionowo.

Celem polepszenia wlasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzen miedzy tatami wktada sie
welne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajaco odsuniety od $ciany (grubosé
welny). Mozna to osiagnagé przy pomocy podkiladek wykonanych z krétkich odcinkoéw listew
drewnianych.

Ruszt drewniany moze by¢ wykonany réwniez w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje si¢ taty
o przekroju 30x50 mm. Mocuje si¢ je do Sciany pionowo, przy uzyciu specjalnych tacznikow.

Rozstaw migdzy listwami — 600 mm. Elementami taczacymi listwy ze $ciang sg strzemiona blaszane
typu ES.

Tego typu polaczenie rusztu z podtozem jest potaczeniem elastycznym, co przyczynia si¢ do thumienia
wszelkiego rodzaju dzwigkow przenoszonych przez przegrode. Wlasciwo$¢ ta moze jeszcze zostaé
podwyzszona przez podtozenie pod strzemiona podktadek z tasmy ttumiace;.

Wtasciwosci thumigce przegrody w sposob zdecydowany podnosi tez obecno$¢ welny mineralne;.
Podobnie zwigkszeniu tlumienia sprzyja rowniez obecno$¢ wolnej przestrzeni powietrznej migdzy welna
mineralng a ptyta gipsowo-kartonowa.

5.4.2. Okladziny na ruszcie stalowym

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac na kilka sposobow:

- przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $Sciana,

- z uzyciem S$ciennych profili ,,U” o szer. 50 mm, umocowanych do podtoza uchwytami typu ES, przy
uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podloza elementami taczacymi typu ES.

5.5. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

5.5.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowiacy podtoze dla plyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ si¢ z dwoch warstw:

dolnej stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt - nazywanej w dalszej czesci ,,warstwa nosng” oraz
gornej - dalej nazywanej ,,warstwa gldwng”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy
sktadajacy si¢ tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sa
ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonujagc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy
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projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastgpujace czynniki:

a) ksztatt pomieszczenia:

- jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzglgdu na sztywno$¢ rusztu
zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

- w pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,

- spos6b zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

- jezeli ruszt styka si¢ bezposrednio z ptaska konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowac ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje si¢ rozwigzania
dwuwarstwowe,

- rozstaw rozmieszczenia elementow warstwy no$nej zalezy rowniez od kierunku usytuowania
podhuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,

b) grubos¢ zastosowanych plyt:

- rozmieszczenia piyt,

- rozstaw elementow rusztu warstwy nosnej zalezy migdzy innymi od sztywnosci ptyt,

c) funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:

- jezeli sufit stanowi barier¢ ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do
elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztaltownikow stalowych Iub
listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wpltywu na odpornos¢ ogniowa, poniewaz
o wilasnos$ciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

5.5.2. Tyczenie rozmieszczenia plyt

Chcac uzyska¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamigta¢ o paru
podstawowych zasadach:

- styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do plaszczyzny Sciany z oknem (réwnolegle
do kierunku naswietlania pomieszczenia),

- przy wyborze wzdluznego mocowania ptyt do elementow nos$nych rusztu konieczne jest, aby styki
dtugich krawedzi ptyt opieraty si¢ na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementdéw nosnych rusztu konieczne jest,
aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraly sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je tak
rozmiesci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazly si¢ odcigte kawatki o szerokosci zblizonej do potowy
szerokosci ptyty (lub potowy jej dhugosci),

- styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych pasmach powinny by¢ przesunigcte wzgledem siebie
o odleglos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych okladzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to druga
warstwe plyt nalezy mocowac¢ mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac ja o jeden rozstaw
miedzy no$nymi elementami rusztu.

5.5.3. Kotwienie rusztu

W zalezno$ci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera si¢ odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien musza spetnia¢ warunek pieciokrotnego
wspoétczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace
musi by¢ wieksze od pigciokrotnej wartosci normalnego obcigzenia przypadajacego na dany lacznik lub
kotwe.

Konstrukcje sufitéw moga zosta¢ podwieszone do stropoéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe
przy pomocy roéznego rodzaju obejm (mocowanie imadlowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitow,
jak np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych
zabetonowanych wypustow stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego
powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, sluzgce do kotwienia, muszg posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

5.5.4. Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje si¢ ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5 mm. Jezeli
tego wymagaja warunki ogniowe, na oktadzine stosuje si¢ ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowe;j
o gr. 12,5 lub 15 mm. Plyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do elementow nosnych w dwojaki
spos6b: mocowanie poprzeczne krawedziami dhuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementow nos$nych
rusztu, mocowanie podluzne wzdhuz elementow nosnych rusztu ptyt, ulozonych réwnolegle do nich
dhuzszymi krawedziami.
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Plyty gipsowo-kartonowe mocuje si¢: do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami, do profili
stalowych blachowkretami.
5.5.5. Kierunek mocowania plyt gipsowo-kartonowych na sufitach

5.6. Sufity z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie drewnianym

5.6.1. Sufity z rusztem jednowarstwowym

Ruszty drewniane moga by¢ wykonane jako jednowarstwowe lub dwuwarstwowe. W przypadku, gdy
podioze jest rowne i rownoczesnie sufit nie musi by¢ obnizany, ruszt wykonuje si¢ jako jednowarstwowy.
Rozstawy listew sg uzaleznione od rodzaju ptyt i kierunku ich zamocowania.

Odleglosci (d) migdzy punktami mocowania listew do podioza s3a uzaleznione od wymiarow
poprzecznych zastosowanych listew. Umocowane listwy stanowia warstwe¢ nosna dla ptyt gipsowo-
kartonowych.

5.6.2. Sufit z rusztem dwuwarstwowym

Na podtozu nieréwnym, w celu zmniejszenia ilosci punktow kotwien lub gdy sufit ma by¢ obnizony,
stosuje si¢ ruszt dwuwarstwowy. Odlegto$ci miedzy listwami w warstwie nosnej zalezag od grubosci
stosowanej w danym przypadku ptyty gipsowo-kartonowej oraz kierunku jej montazu w stosunku do
listew nos$nych. Listwy warstwy glownej sa rozmieszczane w odlegto$ciach (d), uzaleznionych od
wymiardw poprzecznych zastosowanych listew w warstwie nosne;j.

5.7. Sufity na ruszcie stalowym

5.7.1. Ruszt stalowy — standard

Elementy sktadowe rusztu, poza pregtami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegdlne firmy
zajmujace si¢ ich wytworzeniem i dostawa.

Opis ogdlny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6.
Przedtuzenia odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielko$ci pomieszczenia, dokonuje
si¢ przy uzyciu lacznika wzdluznego (60/110). Ruszt jest pod-wieszany do konstrukcji stropu przy
pomocy wieszakéw gdy chodzi o sufit obnizony (stopien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta
mocujacego o odpowiedniej dlugosci) lub przy pomocy tacznikow krzyzowych (60/60) - gdy chodzi
o sufit mocowany bezposdrednio do podtoza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje si¢ w formie dwuwarstwowej. Jednak
w pomieszczeniach dtugich i réwnocze$nie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego.

Ruszt jednowarstwowy stosuje si¢ rowniez dla sufitow bezposrednio mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych do taczenia obu warstw ze sobg uzywa si¢ tacznikow krzyzowych (60/60).
W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera si¢ migdzy potkami profili UD
27x28x0,6 mocowanych do $cian.

5.8. Obudowa poddaszy

Plyty gipsowo-kartonowe sa dobrym materiatem do okladania od wewnatrz skomplikowanych
konstrukcji dachowych. Ich wlasciwosci, takie jak lekko$¢ oraz wytrzymato$¢ na dzialanie ognia (plyty
GKF), szczegolnie przemawiajg za ich stosowaniem w tego rodzaju przypadkach.

Przed montazem plyt gipsowo-kartonowych, nalezy do konstrukcji dachu zamontowa¢ odpowiedni ruszt.
Wykonuje si¢ go zazwyczaj w formie jednowarstwowej. Materiatami konstrukcyjnymi rusztu sg listwy
drewniane lub profile stalowe.

Przy budowie rusztow na powierzchniach sko$nych nalezy stosowa¢ zasady montazu podobne, jak dla
rusztéw sufitowych. Przyktadowo:

dla rusztow z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krokwi dachowych (rozstawionych co ok.
900 mm) przy pomocy lacznikow typu ES, odlegto$¢ miedzy nimi nie powinna przekraczac:

- 550 mm dla ptyt o gr. 15 mm mocowanych poprzecznie,

- 550 mm dla ptyt o gr. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,

- 420 mm dla ptyt o gr. 9,5 mm mocowanych poprzecznie.

Analogiczne rozstawy obowiazuja przy zastosowaniu profili stalowych CD 60/27, mocowanych do
krokwi tacznikami ES.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania w czasie wykonywania robaét

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan plyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-
79405 ,,Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych”.

W szczegblnosci powinna by¢ oceniana: rdownos$¢ powierzchni plyt, narozniki i krawedzie (czy nie ma
uszkodzen), wymiary ptyt (zgodne z tolerancja), wilgotno$¢ i nasigkliwo$¢, obcigzenie na zginanie
niszczace lub ugigcia ptyt.

6.2.2. Warunki bada plyt gipsowo-kartonowych i innych materiatow powinny by¢ wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Ogélne zasady obmiaru robdt podano w STWiOR ,,Wymagania og6lne”.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robdt podano w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Odbior podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot oktadzinowych
z plyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbidor podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.3. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa , SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST
daly pozytywne wyniki

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a) zgodnos¢ z dokumentacja techniczna,

b) rodzaj zastosowanych materiatow,

¢) przygotowanie podtoza,

d) prawidlowos$¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e) wichrowato$¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkow powinny stanowi¢ plaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny
by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajace z wczesniejszych zalozen zawartych
w dokumentacji. Krawedzie przycigcia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkow nalezy przeprowadzac
za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty
kontrolnej o dlugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomigdzy tatg
a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczce podstawy platnosci podano w STWiOR ,,Wymagania ogo6lne”.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10. 1. Normy

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
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Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemOw zapewnienia jakoS$ci
i zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Informator o montazu ptyt gipsowo-kartonowych, §cian dzialowych, oktadzin $ciennych i sufitow
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy - BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkow 73,
28-400 Pinczow.

Informator-Poradnik ,,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” - wydanie IV - Krakow
1996 .
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4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.03.00.00 POSADZKI1

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace

1 majace na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.03.00.00. Posadzki z wykladziny rulonowej, tekstylnej dywanowej z trudnos$cieralnego
materialu wodoodpornego (zmywalna) z wywini¢ciem na $ciany

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wyktadzina rulonowa dywanowe
Parametry wyktadziny:

- grubos$¢ catkowita min. 7 mm +/- 0,1mm

- rodzaj widkna: Poliamid Iub Meraklon

- gramatura 600-650 gr./m2

- odpornos¢ na fotele na kotkach

- odporno$¢ ogniowa (DIN 4102) — B1,

- wlasciwosci antyelektrostatyczne IBM/ICL

W kolorze i fakturze uzgodnionej z Inwestorem.

Wyktadziny musza posiada¢ wymagane atesty tj.:

- opini¢ PZH

- atest przeciwpozarowy - okreslona trudnozapalnos¢ wg PN-88/B-02854
- okreslong antystatyczno$¢ wg PN-92/E-05203 i PN-E-05204
- Certyfikat Zgodnosci z PN-EN 649:2002

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzgtu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszko-
dzeniami lub utratg statecznosci.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyroOwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem
1 zagruntowaniem podioza mlekiem wapienno-cementowym, ulozeniem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gladko oraz wykonaniem i wypelnieniem masg asfaltowa szczelin dylatacyjnych.
Wymagania podstawowe.

e Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagana
wytrzymalos¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

o Wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza
niz: na $ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

e Podloze, na ktorym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyrownawczej powinno by¢ wolne od
kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone wodg.

e Podklad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku
paskiem papy.

e W podkiadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

e Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciagu co
najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

e Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

e Ilo$¢ spoiwa w podkladach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej,
ilo$¢ cementu nie powinna by¢ wicksza niz 400 kg/m”.

e Zaprawe cementowa nalezy uklada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami
kierunkowymi o wysokos$ci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zaggszczenia z rownoczesnym wyroOwnaniem i zatarciem.

e Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ rowng, stanowigcg plaszczyzne lub pochylong, zgodnie
z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tata przyktadang w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywac¢ wickszych przeswitow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni
podktadu od plaszczyzny (poziomej lub pochylej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na
catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

e W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni
woda.

5.2.Potozenie wyktadzin rulonowych dywanowych
Wyktadzing uktada¢ wg podanej technologii producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagana jako§¢ materialdow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
roéwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatéw, ktdrych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatow przeterminowanych (po

okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotno$ciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest m?. Ilo§¢ robot okreSla sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbidr materialéw i robdt powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz
sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktorych wilasciwo$ci nie odpowiadaja

wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowa¢ rOwniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatbw i1 wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowag:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac
przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikow pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykow materiatow posadzkowych; badania prosto-
liniowosci nalezy wykona¢ za pomoca naciggnigtego drutu 1 pomiaru odchylen

z doktadnos$cig 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania cokolow lub listew podlogowych; badanie nalezy
wykonac¢ przez oceng wzrokowa.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Placi si¢ za roboty wg umowy pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002  Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
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5. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.04.00.00 SLUSARKA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji techniczne] sa wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru slusarki.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajgce

1 majace na celu wykonanie montazu §lusarki drzwiowej 1 okiennej do obiektu wg ponizszego.
B.04.01.00 Slusarka drzwiowa i okienna aluminiowa.

B.04.02.00 Drobne elementy $lusarskie w budynkach (wycieraczki, skrobaczki, uchwyty do flag
balustrady itp.)

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace roboét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Stal

Do konstrukeji stalowych stosuje sig:

- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St
wg PN-EN 10025:2002 (patrz SST B.06.00.00).

2.2. Powloki malarskie
Materialy na powtoki malarskie wg B.13.00.00 niniejszych SST.

2.3. Okucia
Wyroby S$lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace
1 uchwytowe zgodnie z dokumentacja.

2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji
Sktadowanie wyrobow $lusarki stalowej wg B.13.00.00 punkt 2.8 niniejszych SST.

2.5. Badania na budowie

2.5.1. Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inzyniera.

2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatow, spoin, otwor6w na Sruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodno$ci z atestem wytworni,
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- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- jakos$ci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen
w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

2.6. Slusarka aluminiowa

Wbudowa¢ nalezy S$lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami

1 powlokami anodowymi.

2.6.1. Na elementy Slusarki stosowac ksztattowniki ze stopow aluminium PA3 wg PN-EN 755-
1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004.

Potaczenia elementéw wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub
skrecane na Sruby.

Dopuszczalne bledy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
80/M-02138.

2.6.2. Okucia wg punktu 2.3.

2.6.3. Uszczelki i1 przektadki powinny odpowiada¢ nastgpujacym wymaganiom:

- twardo$¢ Shor’a min. 35-40

- wytrzymato$¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa

- odporno$¢ na temperaturg od —30 do +80°C

- palno$¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia

- nasigkliwos$¢ — nie nasigkliwe

- trwato$¢ min. 20 lat.

2.6.4. Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ anodowa powloka tlenkowa typu Al/Anl5u wg
PN-80/H-97023.

2.7. Slusarka stalowa

Wbudowa¢ nalezy S$lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami
1 powlokami antykorozyjnymi.

2.7.1.Na elementy S$lusarki stosowal ksztaltowniki stalowe ze stali St3SX
wg PN-EN 10025:2002.

Potaczenia elementéw wykonywac jako spawane, nitowane lub skrecane na $ruby.
Dopuszczalne blgdy wykonania elementow powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-80/M-02138.

2.7.2. Uszczelki 1 przekladki powinny odpowiada¢ nastgpujagcym wymaganiom podanym
w punkcie 2.6.3.

2.7.3. Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

3. SPRZET

Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym S$rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesuni¢ciem oraz utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzié:
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- prawidtowos$¢ wykonania o$ciezy,
- mozliwo$¢ mocowania elementow do $cian,
- jakos$¢ dostarczonych elementow do wbudowania.

5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczna lub instrukcja
zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w §cianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementow za pomoca kotkéw rozporowych lub

kotkéw wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy osciezem a oscieznicg lub $ciang tak
aby nie nastgpowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia
wykonywac z elastycznej masy uszczelniajace;.

5.5. Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, §ladow pedzla, rys
1 odpryskow 1 spetnia¢ wymagania podane dla rob6t malarskich wg SST B.14.00.00.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Badanie materiatdbw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
zalaczonych zaswiadczen o jako$ci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnosé
z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen
konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania cze$ci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

6.3. Badanie jakos$ci wbudowania powinno obejmowacg:
- sprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem roéwnos$ci, pionowosci 1 spozio-

mowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc 1 sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomigdzy elementami a o$ciezami,

- sprawdzenie dziatania cze$ci ruchomych,

-stan 1 wyglad wbudowanych elementow oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot dla B.13.01.00 jest ilo§¢ m? elementdéw zamontowanych wraz
z uszczelnieniem.

[lo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Jednostka obmiarowa dla B.13.02.00 jest 1 mb lub sztuka.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Odbior obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach
5i6.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu,
zamontowanie, uszczelnienie otwordw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoélne badania
1 wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

Pozostate przepisy wg B.07.00.00; B.12.00.00 oraz B.13.00.00.

10.2. INNE DOKUMENTY

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
1 higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Z 2003 r. Nr 48 poz. 401)
-Budownictwo Ogdlne. Tom I praca zbiorowa pod kierunkiem prof. dr hab. inz. Bogustawa
Stanczyka.

-Aprobaty techniczne ITB.

-Instrukcje techniczne producentéw stosowanych materiatow.
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6. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.05.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie nastgpujacych robot malarskich:

B.05.01.00 Malowanie elementow stalowych,

B.05.02.00 Malowanie tynkow.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdét.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é

z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode¢ zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie
wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne,
oleje 1 mut.

2.2. Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno mie¢ postac cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozcienczenie

1 czesci ciasta wapiennego z 3 czeSciami wody, tworzacg jednolita mase bez grudek i zanie-
czyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ ciecza oleista o zabarwieniu od z6ttego do ciemnobrazowego 1
odpowiadajaca wymaganiom normy panstwowe;j.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozottej do bru-
natnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewen-
tualnym dodatkiem modyfikujacym, o wilasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu
naturalnego, lecz o krétszym czasie schnigcia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy
panstwowej lub $§wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki

W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode — do farb wapiennych,

- terpentyne i benzyng¢ — do farb i emalii olejnych,
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- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z za§wiadczeniem o ja-
ko$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych
lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowaé farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego 1 innych zgodnie =z zasadami podanymi w normach
1 $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania

- wydajno$¢ — 6-10 m?*/dm’,

- max. czas schnigcia — 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
- wydajno$¢ — 15-16 m?*/dm’,

- max. czas schnigcia — 8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogo6lnego stosowania — biaty

- do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,

Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyroboéw chlorokauczukowych ogolnego stosowania —
biaty do rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych,

2.5.4. Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachlowka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna

-wydajnos$¢ — 6-10 m*/dm?,

-max. czas schniecia — 24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97
-wydajnos$¢ — 4,5-5 m*/dm’

-czas schnigcia — 24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata

-wydajnos$¢ — 5-6 m*/dm’,

-max. czas schniecia — 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

-wydajno$¢ — 6-8 m*/dm’

-czas schnigcia — 24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy

- wydajno$¢ — 1,2-1,5 m*/dm’

- czas schnigcia— 12 h

2.5.5. Farby olejne 1 ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogo6lnego stosowania wg PN-C-81901:2002

- wydajno$¢ — 6-8 m*/dm’

- czas schnigcia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogo6lnego stosowania wg PN-C-81901/2002

- wydajno$¢ — 6-10 m*/dm’

2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymagania dla farb:

- lepko$¢ umowna: min. 60

- gesto$é: max. 1,6 g/em’

- zawarto$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

- roztarcie pigmentéw: max. 90 m
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- czas schniecia powtoki w temp. 20°C 1 wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiggnigcia

5 stopnia wyschnigcia — max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

- wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

- grubo$¢ — 100-120 um

- przyczepnos¢ do podtoza — 1 stopien,

- elastyczno$¢ — zgieta powloka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknigé lub
odstawania od podtoza,

- twardo$¢ wzgledna — min. 0,1,

- odporno$¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowac
uszkodzenia powtoki

- odporno$¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac
specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujace
2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong woda
w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki
malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydlo szare, stosowane do gruntowania podloza w celu zmniejszenia jego wsigkliwos$ci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—5%.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czgsci ,,Wymagania ogolne” - pkt. 3

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w czegsci ,, Wymagania ogdlne” - pkt.4.

5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C.
w okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakon-
czeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni
nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewodéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie 1 dwukrotne malowanie $cian 1 sufitow mozna wykona¢ po:

- catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,
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- calkowitym ulozeniu posadzek,
- usunigciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podlozy

5.1.1. Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypehienie ubytkéw zaprawag cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone
z kurzu 1 brudu, wystajacych drutéw, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbic,

a rysy poszerzy¢ i ponownie wypeti¢ zaprawg cementowo-wapienng.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie

z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywa¢ bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac¢ farb¢ emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powloka lecz rozcienczong woda
w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.
5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sig
odpowiednie farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa si¢ gruntoszpachlowka
epoksydowa.

5.3. Wykonywania powlok malarskich

5.3.1. Powloki wapienne powinny rownomiernie pokrywac podloze, bez przeswitow, plam 1
odpryskow.

5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkow
myjacych 1 dezynfekujacych.

Powloki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam 1 sladow pedzla.

5.3.3. Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodna
ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powloki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegolne warstwy stosowac farby w réznych
odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschnie¢cia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngtrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic¢
nie wczesniej niz po 3 s.
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6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnos$ci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

- sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych 1 syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie

1 uderzenia, sprawdzenie elastycznosci 1 twardosci oraz przyczepnosci zgodnie

z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidlowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usunag¢ wykonane powtoki
czesciowo lub catkowicie 1 wykona¢ powtornie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robdt jest m*> powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo§¢ robdt okresla si¢ na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera 1 sprawdzonych
W naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbidr podloza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podloza materialty powinny odpowiada¢é wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $§wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypehienie ubytkoéw zaprawg cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednig
szpachlowka. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli
odbidr podloza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbior robét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natgzenia barwy i zgodnoSci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypelniaczy, braku plam, smug, zaciekdéw, pecherzy odstajacych ptatow powtloki, widocznych
okiem $ladoéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowang do powtlok
o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni migkka, welniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.
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Wyniki odbioré6w materialéw 1 robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnoSci
Ptaci si¢ za roboty wg umowy pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Przepisy i normy

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

10.2. Inne dokumenty

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
1 higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Z 2003 r. Nr 48 poz. 401)
-Budownictwo Ogdlne. Tom I praca zbiorowa pod kierunkiem prof. dr hab. inz. Bogustawa
Stanczyka.

-Aprobaty techniczne ITB.

-Instrukcje techniczne producentéw stosowanych materiatow.

33



7. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.06.00.00 WYPOSAZENIE

1. WSTEP.

1.1.Przedmiot SST.

Przedmiotem mniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru elementéw wyposazenia wg. projektu aranzacji wnetrz.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1

1.3. Zakres robot objetych SST.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg szczegOlowe wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robdt, ponizej wykazano prace, ktorych dotycza wymagania, obejmuja wszystkie
czynnosci umozliwiajace 1 majgce na celu wykonanie:

Montaz wyposazenia pomieszczen

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa SST 1 poleceniami inzyniera projektu.

2. MATERIALY
2.1. Materiaty na elementy $lusarsko-kowalskie
2.1.1.Sktadowanie materialow
Sktadowanie wyrobow na placu budowy na podktadach drewnianych, pod zadaszeniem,
ostoni¢cie od niekorzystnych czynnikow atmosferycznych.
2.1.2.Badanie na budowie
Kazda partia materiatu i wyrobu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inspektora Nadzoru
Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzglgdem:
- jakos$ci materiatow, spoin, otworéw na $ruby,
zgodnosci z projektem 1 atestami wytworcey,
— jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnej tolerancji,
- jakos$ci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen
w czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.

2.2. Wyposazenie pomieszczen

Listwy dekoracyjne

Wieszaki szatniowe $cienne ruchome

Stupki odgradzajace taSmowe

Elementy mocujace do $cianach

Grzejniki panelowe czterorzedowe (panel szklany)
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3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktoéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robdt oraz pogorszenia stanu $rodowiska
naturalnego, zar6wno w miejscu wykonywania tych robdt, jak tez przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych i1 zwigzanych z transportem pionowym i poziomym poza placem budowy,
zaladunkiem 1 wyladunkiem materiatéw, zaréwno do zabudowy, jak tez pochodzacych
z rozbiorki, a takze uzywanego na budowie sprzetu.

4. TRANSPORT

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot oraz nie spowodujg pogorszenia stanu
srodowiska naturalnego. Na $rodkach transportu przewozone materialy powinny by¢
zabezpieczone przed przemieszczaniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi
przez wytworce.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpoczgciem montazu nalezy sprawdzic:
- mozliwo$¢ mocowania elementow do powierzchni betonowych i $cian,
- jakos¢ dostarczonych elementéw na budowe,

5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcja
zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianie i w podtozu betonowym

Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzenie elementow za pomoca kotkéw rozporowych lub
kotkéw wstrzeliwanych.

Mocowanie elementow stalowych poprzez spawanie.

5.4 Montaz elementow
Montaz elementéw wyposazenia wykonywac zgodnie z instrukcjg producentdow wyrobow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac sprawdzenie wymiardw, wykonczenia
powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych. Badanie jakosci
wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu 1 wygladu elementow pod wzglegdem réwnosci, pionowosci 1
spoziomowania

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc 1 sposobu mocowania.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarows jest:
[szt.] — zamontowanego urzadzenia, wyposazenia
[lo$¢ robot okreslono na podstawie projektu i stanem faktycznym wykonanych elementow

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Odbior obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2 oraz czynno$ci podane w punk. 51 6.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wedtug zasad okreslonych w umowie na wykonanie robot.
Cena obejmuje: przygotowanie podtoza, przygotowanie farby, ustawienie 1 rozebranie

rusztowan,

uporzadkowanie pow. po pracach.

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/M-02138
PN-87/B-06200
PN-69/B-10280/Ap1:1999
BN-76/611-38.
PN-C-81901:2002

PN-EN 10025:2002

PN-91/M-69430
PN-75/M-69703

Tolerancja ksztattu i potozenia. Wartosci.

Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Roboty malarskie malowane farbg nawierzchniowo.

Farby

Farby olejne i alkidowe

Wyroby walcowane na gorgco 2z niestopowych stali
konstrukcyjnych.

Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania
Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

Opracowal:
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